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บทน า 

  ทานตะวันเป็นพืชน้้ามันที่ส้าคัญชนิดหนึ่ง มีความต้องการเพ่ือการบริโภคภายในประเทศเป็น
จ้านวนมากต่อปี ประมาณ 100,000 ตัน โดยใช้เพ่ือการสกัดน้้ามัน การแปรรูปเป็นอาหารหรือขนม
ขบเค้ียว  และใช้เมล็ดเพื่อเป็นอาหารสัตว์ รวมทั้งกากที่เหลือจากการสกัดน้้ามันซึ่งมีคุณค่าทางอาหาร
สูงยังน้ามาเป็นส่วนผสมในอาหารสัตว์  แต่เนื่องจากในขบวนการแปรรูปหลายขบวนการต้องการเมล็ด
ทานตะวันที่กะเทาะแล้ว เช่น ในขบวนการสกัดน้้ามัน ส่วนของเปลือกเมล็ดทานตะวันมีปริมาณไขมัน
ที่ต่้า ถ้าไม่แยกเปลือกออกจะดูดซับน้้ามันไว้ระหว่างการบีบ ท้าให้ได้ผลผลิตน้้ามันเมล็ดทานตะวันต่้า 
ท้าให้ก้าลังผลิตของเครื่องสกัดลดลงและเป็นการสิ้นเปลืองพลังงานโดยเปล่าประโยชน์  ตลอดจนการ
กะเทาะเปลือกยังป้องกันไม่ให้สารเคลือบผิว (wax) จากเปลือกถูกสกัดออกไปปนกับน้้ามัน  
นอกจากนี้แปรรูปเป็นขนมขบเคี้ยว หรือเป็นอาหารอ่ืนต้องการเมล็ดทานตะวันที่กะเทาะเปลือกออก
แล้วเช่นกัน การกะเทาะเปลือกจึงมีความจ้าเป็นส้าหรับกระบวนการแปรรูปเหล่านี้ แต่เนื่องจากเครื่อง
กะเทาะเปลือกเมล็ดทานตะวันในปัจจุบันส่วนใหญ่เป็นเครื่องน้าเข้ามีราคาแพง และเป็นของ
อุตสาหกรรมขนาดใหญ่ ยังไม่พบว่ามีการใช้เครื่องกะเทาะเปลือกเมล็ดทานตะวันในระดับครอบครัว 
หรือกลุ่มเกษตรกร แม้ว่าจะมีการวิจัยและพัฒนา และเผยแพร่ แต่ไม่พบว่ามีการผลิตเพ่ือจ้าหน่าย 
และใช้กันอย่างแพร่หลาย ดังนั้นการวิจัยและพัฒนาเครื่องกะเทาะเปลือกเมล็ดทานตะวันส้าหรับ
อุตสาหกรรมครัวเรือน กลุ่มเกษตรกรมีความจ้าเป็นที่จะต้องด้าเนินการ เพื่อเป็นการเพ่ิมมูลค่าผลผลิต
เมล็ดทานตะวันจากการแปรรูป และท้าให้เกษตรกรมีรายได้มากขึ้น จึงเห็นควรด้าเนินการศึกษาต่อ
ยอดเพ่ิมเติมจากเครื่องที่มีการใช้งานอยู่แล้ว เครื่องที่มีการวิจัยและพัฒนาแต่ไม่ได้รับการยอมรับ
น้าไปใช้งานอย่างแพร่หลาย เพ่ือให้ได้เครื่องกะเทาะเมล็ดทานตะวันขนาดเล็กที่มีประสิทธิ ภาพตรง
ตามความต้องการของเกษตรกร และผู้สนใจ ตลอดจนเพ่ือเป็นการสนับสนุนการผลิตและเพ่ิมมูลค่า
ผลผลิตของทานตะวัน 
 
โครงการวิจัยประกอบไปด้วย 2 กิจกรรมคือ 

กิจกรรมที ่1 การส้ารวจข้อมูลการใช้เทคโนโลยีเครื่องจักรกลเกษตรส้าหรับผลิตทานตะวันใน
เขตพ้ืนที่ภาคกลางและภาคตะวันออกเฉียงเหนือ    

  กิจกรรมที่2 การออกแบบและพัฒนาเครื่องกะเทาะเปลือกเมล็ดทานตะวันและอุปกรณ์คัด
แยก 



วัตถุประสงค์ของโครงการวิจัย 

 การวิจัยมีวัตถุประสงค์เพ่ือศึกษาสถานการณ์การใช้เทคโนโลยีเครื่องจักรกลเกษตรหลังการ
เก็บเกี่ยวและการแปรรูปทานตะวันในเขตพ้ืนที่ภาคตะวันออกเฉียงเหนือและภาคกลาง เพ่ือให้ทราบ
ถึงสถานการณ์ ปัญหา อุปสรรค เงื่อนไขและความต้องการ และพัฒนาเครื่องกะเทาะเปลือกเมล็ด
ทานตะวันซึ่งเป็นการแปรรูปและเพ่ิมมูลค่าผลผลิต โดยมีวัตถุประสงค์เฉพาะดังนี้ 
 6.1. เพ่ือส้ารวจรวบรวมข้อมูลการใช้เทคโนโลยีเครื่องจักรกลเกษตรหลังการเก็บเกี่ยวและ
การแปรรูปทานตะวันในเขตพ้ืนที่ ตะวันออกเฉียงเหนือ 
 6.2. เพ่ือวิจัยและพัฒนาเครื่องกะเทาะเปลือกเมล็ดทานตะวันและอุปกรณ์คัดแยกท่ีมี
ประสิทธิภาพ 

 

ขอบเขตของโครงการวิจัย  
 โครงการนี้ส่วนหนึ่งเป็นโครงการภายใต้แผนยุทธศาสตร์ของกรมวิชาการเกษตร: การทดสอบ
และพัฒนาเทคโนโลยีการผลิตทานตะวันที่เหมาะสม ในการวิจัยประกอบไปด้วย 2  กิจกรรม หลักคือ 
1) การส้ารวจรวบรวมข้อมูลการใช้เทคโนโลยีเครื่องจักรกลเกษตรหลังการเก็บเกี่ยวและการแปรรูป
ทานตะวันในเขตพ้ืนที่ ตะวันออกเฉียงเหนือ และภาคกลาง 2) การวิจัยและพัฒนาเครื่องกะเทาะ
เปลือกเมล็ดทานตะวันและอุปกรณ์คัดแยกที่มีประสิทธิภาพสูง เพ่ือเป็นการสนับสนุนการผลิตในภาค
ตะวันออกเฉียงเหนือ และเป็นการวิจัยและพัฒนาเครื่องกะเทาะเปลือกเมล็ดทานตะวันขนาดเล็ก
ส้าหรับใช้ในอุตสาหกรรมครอบครัว และกลุ่มเกษตรกร โดยในเบื้องต้นเป็นการพัฒนาส้าหรับ
ทานตะวันพนัธุ์แปซิฟิก 33 

 

วิธีการด าเนินการวิจัย และสถานที่ท าการทดลอง/เก็บข้อมูล 
โครงการนี้ส่วนหนึ่งเป็นโครงการภายใต้แผนยุทธศาสตร์การทดสอบและพัฒนาเทคโนโลยี

การผลิตทานตะวันที่เหมาะสม ประกอบด้วยขั้นตอนด้าเนินการดังนี้ 
 1. ส้ารวจรวบรวมข้อมูลการใช้เครื่องกะเทาะเปลือกเมล็ดทานตะวัน และเทคโนโลยี
เครื่องจักรกลเกษตรหลังการเก็บเก่ียวและการแปรรูปทานตะวันในเขตพ้ืนที่ ภาคกลางและภาค
ตะวันออกเฉียงเหนือ 
 2. ตรวจเอกสารที่เก่ียวข้องโดยเฉพาะหลักการและทฤษฎีที่เกี่ยวกับคุณสมบัติทางกายภาพ
ของเมล็ดทานตะวัน การกะเทาะ การคัดแยกและการท้าความสะอาดเพ่ือน้ามาวิเคราะห์ประกอบกับ
ข้อมูลการส้ารวจ และประยุกต์ใช้ในการออกแบบ 
 3.  ออกแบบและสร้างเครื่องต้นแบบ  ด้าเนินการโดยสร้างเครื่องต้นแบบในลักษณะชุด
ทดสอบเพ่ือศึกษาและพัฒนาในแต่ละส่วนประกอบที่ส้าคัญ เช่น สร้างชุดทดสอบเพ่ือศึกษาการ



กะเทาะ การคัดแยก และการท้าความสะอาด เพื่อศึกษาตัวแปรการศึกษาที่เกี่ยวข้องจนสามารถเลือก
ระดับของตัวแปรการศึกษาที่เหมาะสมที่สุดในแต่ละระบบก่อนน้ามารวมกันประกอบเป็นเครื่อง
กะเทาะแล้วมีการทดสอบรวมอีกครั้ง 

4 .ทดสอบเครื่องต้นแบบ 
5. ปรับปรุงแก้ไขเครื่องต้นแบบ 
6. ทดสอบเครื่องต้นแบบและเก็บข้อมูล ตลอดจนการทดสอบการใช้งานระยะยาวให้ได้มาก

ที่สุดตามเงื่อนไขข้อจ้ากัดที่สามารถท้าได้ เพ่ือศึกษาปัญหาการใช้งานแก้ไขข้อบกพร่องที่อาจ
เกิดข้ึนจากการใช้งานระยะยาว  และให้มีความเชื่อม่ันในการส่งเสริมเผยแพร่ 

7. วิเคราะห์ข้อมูล และสรุปเขียนรายงาน 
 
สถานที่ท าการทดลองและเก็บข้อมูล ได้แก่  

1) ศูนย์วิจัยเกษตรวิศวกรรม ขอนแก่น  
2) กลุ่มวิจัยวิศวกรรมหลังการเก็บเก่ียว จ.ปทุมธานี 

ระยะเวลาท าการวิจัย และแผนการด าเนินงานตลอดโครงการวิจัย (ให้ระบุขั้นตอนอย่างละเอียด) 
ระยะเวลา 3 ปี  (ตุลาคม 2553 – กันยายน 2556) 

1. การส้ารวจข้อมูลการใช้เทคโนโลยีเครื่องจักรกลเกษตรส้าหรับผลิตทานตะวันในเขตพ้ืนที่ภาค
กลางและภาคตะวันออกเฉียงเหนือ    

กิจกรรม/ขั้นตอน ปีงบประมาณ 2554 
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1.การส้ารวจข้อมูลการใช้เทคโนโลยี
เครื่องจักรกลเกษตร 

   
 

 

2.สรุปและรายงานผล     

        



2. การออกแบบและพัฒนาเครื่องกะเทาะเปลือกเมล็ดทานตะวันและอุปกรณ์คัดแยก 
กิจกรรม/ขั้นตอน ปีงบประมาณ 
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1.ตรวจเอกสารที่เกี่ยวข้อง             
2.ออกแบบและสร้างเครื่องกะเทาะ

เมล็ดทานตะวัน 
            

3.ทดสอบเครื่องต้นแบบ             
4.ปรับปรุงแก้ไขข้อบกพร่อง             
5.ทดสอบการใช้งานระยะยาว             
5.สรุปและรายงานผล             

ปัจจัยท่ีเอื้อต่อการวิจัย (อุปกรณ์การวิจัย, โครงสร้างพ้ืนฐาน ฯลฯ) ระบุเฉพาะปัจจัยที่ต้องการ
เพิ่มเติม 

Digital multimeter, Precision Balance ,เครื่องวัดความเร็วรอบ, เครื่องวัดความเร็วลม 
ฯลฯ  กล้องถ่ายภาพ และอุปกรณ์โรงงานต่างๆ  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



บทที่1 
การส ารวจข้อมูลการใช้เครื่องกะเทาะเปลือกเมล็ดทานตะวัน 

Survey  of agricultural machinery usage in the sunflower hulling process 
 
  นางนันทวรรณ  สโรบล  นางนงลักษณ์  ปั้นลาย   น า งสา วปิ ย ะ รั ตน์   จั งพล  

นางสาวรัศมี  สิมมา   นางจินตนา  มานะเกษม นางสาว อุ ไรพร  บุญเพชร 
นายกลวัชร  ทิมินกุล นายวุฒิพล   จันสระคู นายนิทัศน์  ตั้งพินิจกุล 

 
 
ค าส าคัญ ; การส้ารวจ,การใช้เครื่องกะเทาะเมล็ดทานตะวัน,การกะเทาะเมล็ดทานตะวัน 
 



บทคัดย่อ 
  การศึกษาส้ารวจการใช้เครื่องกะเทาะเปลือกเมล็ดทานตะวัน ด้าเนินการในพ้ืนที่เป้าหมาย ๔ 
จังหวัด ที่เป็นแหล่งปลูกทานตะวันที่ส้าคัญของประเทศ ได้แก่ จังหวัดลพบุรี สระบุรี เพชรบูรณ์ และ
นครสวรรค์ วัตถุประสงค์เพ่ือจัดท้าเป็นฐานข้อมูล และใช้เป็นข้อมูลประกอบในการวิจัยและพัฒนา
เครื่องกะเทาะเปลือกเมล็ดทานตะวัน เนื่องจากยังไม่มีข้อมูลในเรื่องเครื่องกะเทาะดังกล่าวนี้ 
แพร่หลาย ผลการศึกษาส้ารวจสามารถจัดแบ่งเครื่องกะเทาะเปลือก แบ่งเป็น 3 ระดับ ตามขนาดของ
กิจการ คือ 1) เครื่องกะเทาะเปลือกเมล็ดทานตะวันขนาดเล็ก ใช้กับผู้ประกอบการรายย่อย หรือ
ระดับครัวเรือน ซึ่งมีก้าลังการผลิตประมาณ 85-90 กิโลกรัมต่อชั่วโมง มีแรงงานช่วยประมาณ 3 – 4 
คน  ซึ่งส่วนใหญ่เป็นแรงงานในครัวเรือน  2)  เครื่องกะเทาะเปลือกเมล็ดขนาดกลาง ใช้ส้าหรับ
โรงงานอุตสาหกรรมขนาดกลาง  ซึ่งใช้แรงงาน ตั้งแต่ 10 คนขึ้นไป ก้าลังการผลิตประมาณ 10 ตัน/
วัน เครื่องจักรประกอบด้วยเครื่องคัดแยกขนาดเมล็ดเครื่องแยกหิน(destoner) เครื่องคัดแยกวัตถุดิบ 
(color sorter) และเครื่องกะเทาะเปลือก และ 3) เครื่องจักรขนาดใหญ่ที่ใช้ในโรงงานอุตสาหกรรม
ขนาดใหญ่  ซึ่งในการศึกษานี้เน้นหนักเครื่องกะเทาะเปลือกเมล็ดทานตะวันขนาดเล็ก  จากการศึกษา
สรุปได้ว่า เครื่องกะเทาะเปลือกเมล็ดทานตะวันขนาดเล็ก ที่ผู้ประกอบการใช้นั้น ส่วนใหญ่เป็นเครื่อง
กะเทาะชนิดใช้แรงเหวี่ยง  ซึ่งมีประสิทธิภาพในการกะเทาะยังต่้าอยู่ มีปริมาณเมล็ดที่กะเทาะเปลือก
ในรอบแรกประมาณ 55 – 60 ท้าให้ต้องน้าเข้ากะเทาะอีกรอบหนึ่ง เป็นการเสียเวลาและต้นทุน  
ดังนั้น ในการพัฒนาเครื่องกะเทาะเปลือกเมล็ดทานตะวันต่อไป ควรพัฒนาเครื่องชนิดใช้แรงเหวี่ยง 
โดยใช้ปั๊บหอยโข่ง  เนื่องจากให้ก้าลังการผลิตสูงและคุณภาพในการกะเทาะเปลือกดี ข้อคิดเห็น
ประกอบซึ่งมีความส้าคัญคือ เมล็ดทานตะวันที่จะน้าไปเข้าเครื่องกะเทาะเปลือกนั้น ควรมีการคัดแยก
ขนาดก่อน ควรใช้เมล็ดทานตะวันขนาดเดียวกันในการกะเทาะเปลือกแต่ละครั้ง เพ่ือให้ได้
ประสิทธิภาพของเครื่องสูงสุด ดังนั้น เครื่องจักรกลที่ควรพัฒนาคู่กันไปคือ เครื่องคัดแยกขนาดเมล็ด
ท า น ต ะ วั น  เ พ่ื อ ใ ช้ กั บ เ ค รื่ อ ง ก ะ เ ท า ะ เ ป ลื อ ก ท า น ต ะ วั น ข น า ด เ ล็ ก เ ป็ น ต้ น 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



ค าน า 
  ทานตะวันเป็นพืชน้้ามันชนิดหนึ่งที่มีบทบาทส้าคัญทางเศรษฐกิจ และสังคมของประเทศไทย  
ปัจจุบันมีความต้องการใช้ทั้งในรูปเมล็ดและน้้ามัน เพ่ือการบริโภคในประเทศและส่งออกปีละ
ประมาณ 1,000,000 ตัน  ในขณะที่ประเทศไทยผลิตได้ประมาณ 5 แสนตัน จึงต้องน้าเข้าปริมาณที่
ขาดจากประเทศผู้ผลิตรายใหญ่ เช่น อาร์เจนตินา และจีน โดยใช้เพ่ือการสกัดน้้ามัน อุตสาหกรรม
อาหารหรือขนมขบเคี้ยวต่าง ๆ รวมทั้งเป็นอาหารสัตว์  ซึ่งในการแปรรูปหลายขบวนการ ต้องการ
เมล็ดทานตะวันที่กะเทาะเปลือกแล้ว (kernel) เช่น ขบวนการสกัดน้้ามัน หากไม่แยกเปลือกเมล็ด
ออกให้หมด เปลือกเมล็ดดังกล่าวจะดูดซึมน้้ามันไว้ระหว่างขั้นตอนการสกัด น้าให้ได้ผลผลิตน้้ามัน
น้อยลง หรืออีกนัยหนึ่งคือ ก้าลังผลิตของเครื่องสกัดลดลง เป็นการสิ้นเปลืองพลังงานโดยใช่เหตุ เป็น
ต้น  นอกจากนี้ การแปรรูปเป็นผลิตภัณฑ์อาหารต่าง ๆ ก็ต้องการส่วนของ kernel เช่นกัน  ดังนั้น 
เครื่องกะเทาะเปลือกเมล็ดทานตะวันที่ดี มีประสิทธิภาพสูง จึงเป็นที่ต้องการของผู้ประกอบการเป็น
อย่างมาก  แต่เนื่องจากเครื่องกะเทาะเปลือกเมล็ดทานตะวันในปัจจุบัน ส่วนใหญ่เป็นเครื่องน้าเข้า
จากต่างประเทศและมีราคาแพง และเป็นเครื่องที่ใช้ในระดับอุตสาหกรรมขนาดใหญ่ ยังไม่พบว่า มี
การใช้เครื่องกะเทาะดังกล่าวในระดับชุมชน หรือครัวเรือน แม้ว่าจะมีการวิจั ยพัฒนาและเผยแพร่
ผลงาน แต่ก็ไม่พบว่ามีการผลิตเพ่ือจ้าหน่าย หรือมีการใช้อย่างแพร่หลาย ประกอบกับยังไม่มีเอกสารข้อมูล
เกี่ยวกับการใช้เครื่องกะเทาะ ดังนั้น จึงจ้าเป็นต้อง มีการศึกษา ส้ารวจข้อมูลในเรื่องการใช้เครื่องกะเทาะ
เปลือกเมล็ดทานตะวัน เพ่ือรวบรวมพ้ืนฐานข้อมูลประกอบการวิจัยและพัฒนาต่อไป 
 

ระเบียบวิธีการวิจัย 
 ใน 4 จังหวัดที่มีการปลูกทานตะวัน 
  อุปกรณ์   
    แบบสอบถาม/ประเด็นค้าถามหลัก  
  วิธีการ 
    1 ก้าหนดพ้ืนที่เป้าหมาย ที่เป็นแหล่งปลูกทานตะวันของประเทศ รวม 4 
จังหวัดคือ ลพบุรี สระบุรี เพชรบูรณ์ นครสวรรค์  โดยศึกษาข้อมูลจากรายงาน สถิติ ของหน่วยงานที่
เกี่ยวข้อง เช่น กรมส่งเสริมการเกษตร ส้านักงานเศรษฐกิจการเกษตร กรมวิชาการเกษตร และ
หน่วยงานในท้องถิ่น เป็นต้น 
    2 ออกแบบสอบถามข้อมูลหรือค้าถามหลักประเด็นเกี่ยวกับการใช้เครื่อง
กะเทาะเปลือกเมล็ดทานตะวันจากผู้ประกอบการ หรือผู้ใช้ประโยชน์จากเมล็ดทานตะวันที่กะเทาะ
เปลือกแล้ว 
    3 ทดสอบแบบ/ประเด็นค้าถามหลัก และปรับปรุงค้าถาม 
    4 สอบถามผู้ประกอบการ หรือกลุ่มแปรรูปเป้าหมาย 
    5 น้าข้อมูลนี้ได้มาวิเคราะห์ แปลความ สรุป และรายงาน 



 
ระยะเวลา    2 ปี  ตุลาคม 2553 – กันยายน 2555 
 
สถานทีด่ าเนินการ 
  พ้ืนที่เป้าหมาย ในจังหวัดแหล่งปลูกของประเทศไทย ได้แก่ ลพบุรี สระบุรี เพชรบูรณ์ และ
นครสวรรค์ 
  จากการส้ารวจ ศึกษา ข้อมูลของผู้ประกอบการปรากฏว่า มี 3 ผู้ประกอบการรายย่อยที่ใช้เครื่องกะเทาะ 
เปลือกเมล็ดทานตะวันจ้านวน 3 ราย ที่จังหวัดลพบุรี  แต่ให้ความร่วมมือให้ข้อมูลเพียง 2 ราย และ
ได้ข้อมูลจากนักวิจัยผู้พัฒนาเครื่องกะเทาะจาก 2 สถาบันฯ (ที่จะกล่าวถึงต่อไป) และผู้ประกอบการ
อุตสาหกรรมขนาดปานกลางยินดีให้ข้อมูล 1 ราย ที่จังหวัดลพบุรี และผู้ประกอบการรายใหญ่ ซึ่งเป็น
บริษัทอุตสาหกรรมขนาดใหญ่ (ระดับภูมิภาคอาเซียน) ให้ข้อมูล 1 ราย ที่จังหวัดระยอง คือ บริษัทฟูจิ
ออย (ประเทศไทย) จ้ากัด เลขที่ 7/287 หมู่ 6 อมตะซิตี้ ต.บานยังพอน จ.ระยอง  แต่ไม่ได้น้าข้อมูล
มารายงาน เนื่องจากอยู่นอกเหนือขอบข่ายการวิจัยนี้ 
 

ผลการวิจัยและอภิปรายผล 
 

1. อุตสาหกรรมการผลิตและแปรรูปทานตะวัน 
  เมล็ดทานตะวันที่เก็บเกี่ยวจากแปลงเกษตรกรและผ่านการนวดโดยใช้แรงงาน หรือสีโดยใช้
เครื่องนวด (combining machine) จะมีการน้าไปใช้ประโยชน์ใน 3 รูปแบบคือ 
  1. ใช้เป็นอาหารเลี้ยงนกหรือสัตว์ปีก (ใช้ในรูปเมล็ดทั้งเปลือก) เป็นปริมาณร้อยละ 35 ของผลผลิต 
ทั้งประเทศ ส่วนใหญ่เป็นพันธุ์พ้ืนเมือง เมล็ดขนาดเล็ก 
  2. ใช้เป็นอาหารมนุษย์ (confectionary)  อาจใช้ในรูปเมล็ดทั้งเปลือก หรือเมล็ดที่กะเทาะ
เปลือกแล้ว (kernel) เป็นปริมาณร้อยละ 5 ของผลผลิตทั้งประเทศ  ส่วนใหญ่เป็นพันธุ์ลูกผสม ขนาดเมล็ดใหญ่  
น้าเข้าจากต่างประเทศโดยบริษัทเอกชน เช่น พันธุ์จัมโบ้ เอควา คาร์จูอล การใช้ประโยชน์ โดย
อบแห้งทั้งเปลือก หรือใช้ kernel น้าไปท้าผลิตภัณฑ์ ของขบเค้ียวหรือขนมต่าง ๆ 
  3. ใช้ในอุตสาหกรรมการผลิตน้้ามันทานตะวัน – โดยใช้เมล็ดที่กะเทาะเปลือกแล้ว (kernel) 
น้าไปสกัดน้้ามัน  ซึ่งการใช้ประโยชน์ในส่วนนี้ คิดเป็นร้อยละ 60 ของปริมาณผลผลิตทั้งหมดที่ผลิตได้
ในประเทศ และน้าเข้าจากประเทศผู้ผลิตรายใหญ่ เช่น อาร์เจนตินา พันธุ์ที่ใช้เป็นพันธุ์ลูกผสมขนาด
เมล็ดใหญ่ที่ให้น้้ามันปริมาณสูง และน้้ามันที่ได้เป็นน้้ามันคุณภาพดี มีปริมาณกรดโอเลอิคสูง (30 – 
90%) ซึ่งใช้ในอุตสาหกรรมอาหารและอาหารเพื่อสุภาพ พันธุ์ที่ใช้ ได้แก่ แปซิฟิค 77 โอสิชัน 2 โอสิ
ซัน 3 จับโบ้อาร์ดูเอล ฯลฯ 
  จากข้อมูลข้างต้น จะเห็นว่า งานศึกษาวิจัยครั้งนี้ จะเกี่ยวข้องกับทานตะวันที่กะเทาะเปลือก
แล้ว ในข้อ 1.2 เป็นส่วนใหญ่และบางส่วนเป็นในรูปน้้ามันในข้อ 1.3  



2. กระบวนการกะเทาะเปลือกเมล็ดทานตะวันและเครื่องกะเทาะ    
   กระบวนการกะเทาะเปลือกเมล็ดทานตะวันของผู้ประกอบการรายย่อย (เช่น กลุ่ม
แม่บ้านเกษตรกรหรืออุตสาหกรรมระดับครัวเรือน) ส่วนใหญ่จะมีขั้นตอน ไม่ซับซ้อน ใช้แรงงาน
ประมาณ 2 – 3 คน โดยมักเป็นแรงงานในครัวเรือน 
  การกะเทาะเปลือกเมล็ดทานตะวัน โดยใช้เครื่องกะเทาะเปลือกขนาดเล็ก (ก้าลังการผลิต
ประมาณ 80 – 90 กก./ชม.) โดยทั่วไปจะมีประสิทธิภาพ ไม่สูงนัก กล่าวคือ จะได้เมล็ดที่กะเทาะ
เปลือกแล้ว  
(kernel) ประมาณร้อยละ 55 ที่เหลืออีกร้อยละ 45 จะเป็นเมล็ดทั้งเปลือกที่ยังไม่ถูกกะเทาะ เมล็ ด
ลีบและเปลือก จึงท้าให้ต้องเสียเวลาและแรงานในการคัดแยกอีก ดังแสดงในภาพที่ 1 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
  
 
 

 
 
 
ภาพที่ 1 ภาพแสดงกระบวนการกะเทาะเปลือกทานตะวัน โดยใช้เครื่องกะเทาะขนาดเล็ก  

 
3. เครื่องกะเทาะเปลือกเมล็ดทานตะวัน     
  จากการศึกษาส้ารวจและสอบถามหน่วยงานที่เกี่ยวข้อง และผู้ประกอบการหลายระดับ  
ตั้งแต่ผู้ประกอบการรายย่อยหรือระดับครัวเรือน  ซึ่งเป็นขนาดเล็ก ผลปรากฏว่า ผู้ประกอบการหรือ
เจ้าของกิจการทุกราย ไม่อนุญาตให้คณะนักวิจัยดูเครื่องกะเทาะเปลือก โดยบางรายให้เหตุผลว่า เป็น
เครื่องน้าเข้าจากต่างประเทศ เช่น ประเทศเยอรมัน บางรายซื้อเครื่องกะเทาะมาจากหน่วยงาน
ราชการ จากคณะวิศวกรรมศาสตร์ มหาวิทยาลัยศรีนครินทรวิโรฒ วิทยาเขตองครักษ์ (ภาพที่ 2) หรือ

เมลด็ทานตะวนัทั้งเปลอืก 

เคร่ืองกะเทาะ 

เมลด็ทานตะวนักะเทาะแล้ว (~
55%) 

เมลด็ทานตะวนักะเทาะแล้ว  
+ เปลอืก + เมลด็ลบีเลก็ (~45%) 

เมลด็ทานตะวนั (~95%) 

แรงงานคนคดัแยก 

ลูกค้า 

เปลอืก 

เมลด็ที่ไม่ถูกกะเทาะ 

คดัทิง้ 

แรงงานคนกะเทาะ 



ได้จากเครื่องต้นแบบจากสถาบันวิจัยและพัฒนาเทคโนโลยี มหาวิทยาลัยราชมงคลสุวรรณภูมิ (ภาพที่ 
3) และน้าไปดัดแปลง ปรับปรุงของให้ดีขึ้นเป็นเทคนิคเฉพาะราย  ดังนั้น เจ้าของกิจการนั้น ๆ ถือเป็น
ความลับ  เนื่องจากเป็นเครื่องมือประกอบธุรกิจของเขาเอง ดังนั้น คณะนักวิจัยจึงไม่ได้รับความ
ร่วมมือที่ดีจากผู้ประกอบการขนาดเล็ก แต่อุตสาหกรรมระดับกลางและโรงงานขนาดใหญ่ จะให้
ข้อมูลและความร่วมมือดีมาก เนื่องจากไม่ต้องกังวลในเรื่องการลอกเลียนแบบ 
 ชนิดของเครื่องกะเทาะเปลือกเมล็ดทานตะวัน ที่ใช้กับอุตสาหกรรมระดับต่าง ๆ ดังนี้ 
  1) อุตสาหกรรมระดับครัวเรือน 
   ใช้เครื่องกะเทาะเปลือกเมล็ดทานตะวันขนาดเล็ก 
    ข้อมูลเครื่องต้นแบบของสถาบันวิจัยและพัฒนาเทคโนโลยี มหาวิทยาลัยราชมงคล
สุวรรณภูมิ  ซึ่งได้รับทุนสนับสนุนงานวิจัยจากกระทรวงวิทยาศาสตร์และเทคโนโลยีได้สร้างเครื่อง
กะเทาะเปลือกเมล็ดทานตะวันขนาดเล็ก ซึ่งยังอยู่ในระดับเครื่อง 2 แบบ 2 เครื่อง คือ 
     1)  เครื่องกะเทาะเมล็ดทานตะวันแบบใช้แรงเฉือน โดยใช้โม่สายพานยาง 
     2)  เครื่ องกะเทาะเมล็ดทานตะวันแบบใช้แรงเหวี่ ยง  (ชนิด เดียวกับ
เครื่องต้นแบบของคณะวิศวกรรมศาสตร์ ภาควิชาวิศวกรรมอุตสาหกรรม มหาวิทยาลัยศรีนครินทรวิ
โรฒ วิทยาเขตองครักษ์)  
     แต่เนื่องจากตัวเครื่องถูกน้้าท่วมเมื่อปี 2554 (ภาพที่ 2) ตัวเครื่องต้นแบบทั้ง 2 
เกิดความเสียหายทั้งหมดจึงยังไม่ได้ด้าเนินการพัฒนาต่อ แต่อย่างไรก็ดี รศ.ดร.ดิเรก  ฉิมชนะ) ได้
อธิบายข้อแตกต่าง และแสดงข้อคิดเห็นเกี่ยวกับเครื่องกะเทาะเปลือกเมล็ดทานตะวันต้นแบบทั้ง 2 
ชนิด ดังนี้ (ตารางที่ 1) 
ตารางท่ี 1   แสดงข้อมูลของเครื่องกะเทาะเมล็ดทานตะวัน ชนิดใช้แรงเฉือน โดยใช้โม่สายพานยาง
และชนิดใช้แรงเหวี่ยง โดยใช้ปั๊มหอยโข่ง 

ข้อมูล ชนิดเครื่องกะเทาะเมล็ดทานตะวัน 
 ชนิดใช้แรงเฉือน โดยใช้โม่

สายพานยาง 
ชนิดใช้แรงเหว่ียง โดยใช้ปั๊มหอย

โข่ง 
1. คุณภาพการกะเทาะ 94 – 95% 80% 
2 .  คุ ณภ า พ เ มล็ ดห ลั ง
กะเทาะ 

เมล็ดที่กะเทาะออกมีสีเปลือก สีด้า
ติด 

เมล็ดสะอาด 

3. ก้าลังการผลิต 1,000 กิโลกรัม/ชั่วโมง 80-90 กิโลกรัม/ชั่วโมง 
4. ต้นทุนการสร้าง ~ 50,000 บาท/เครื่อง ~ 30,000 บาท/เครื่อง 
5. อ่ืน ๆ (เช่น ลักษณะ
ตัวเครื่อง) 

ตัวเครื่องขนาดใหญ่ เสียงดังมาก เมื่อท้างาน 

 
ที่มา : จากการสัมภาษณ์ รศ.ดร.ดิเรก  ฉิมชนะ เมื่อวันที่ 2 กรกฎาคม 2555 



 
 ภาพที่ 2 ภาพแสดงเครื่องกะเทาะเมล็ดทานตะวันระดับอุตสาหกรรมขนาดเล็ด (1) แสดงส่วนบน
ของเครื่อง: เครื่องกะเทาะระบบแรงเหวี่ยงแบบทรงก้าลัง (2) ชุดใบพัดตีเมล็ด (ในวงกลม) (3) 
ไซโคลนดักฝุ่น) 
ที่มา:  http://www.tototo.page.ti. ไร่ตันเจริญ ข้อมูลเมื่อ 4 กรกฎาคม 2555 

 
 
 ภาพที่ 3   (1) เครื่องต้นแบบ ณ สถาบันวิจัยและพัฒนาเทคโนโลยี มหาวิทยาลัยราชมงคล 
สุวรรณภูมิ ซึ่งถูกน้้าท่วม เมื่อ 2 มิถุนายน 2555      (2) การสอบถามข้อมูลจาก รศ.ดร.ดิเรก  ฉิม
ชนะ  ผู้พัฒนาเครื่อง กะเทาะ   
(3) เครื่องต้นแบบ ชนิด ใช้แรงเฉือน โดยใช้โม่สายพานยาง ที่ถูกน้้าท่วม (4) เครื่องต้นแบบ ชนิดใช้
แรงเหวี่ยง โดยใช้ปั๊มหอยโข่ง ที่ถูกน้้าท่วม 

http://www.tototo.page.ti/


2) อุตสาหกรรมขนาดกลาง 
   ส้าหรับอุตสาหกรรมระดับปานกลางที่จะเกี่ยวข้องกับการกะเทาะเปลือกเมล็ดทานตะวัน 
นั้นจะเป็น...การผลิตที่แบ่งออกเป็น 3 กระบวนการย่อยที่เกี่ยวข้องกัน แต่ไม่ต่อเนื่องกัน คือ ส่วนที่ 1 
กระบวนการคัดแยกขนาด ส่วนที่ 2 กระบวนการกะเทาะเปลือก และส่วนที่ 3 กระบวนการคัดแยก
สุดท้ายก่อนน้าไปแปรรูป/3 ซึ่งมีรายละเอียด ดังต่อไปนี้ 
 
หมายเหตุ :       เนื่องจากในการเข้าดูกิจการและการสัมภาษณ์บริษัท ท่าหลวงการเกษตร จ้ากัด ใน
ครั้งนี้ ไม่ได้รับอนุญาตให้บันทึกภาพ และถามรายละเอียดได้มาก การเขียนอธิบายรายละเอียด
กระบวนการผลิต จึงเป็นการเขียนโดยใช้ความเข้าใจของผู้วิจัย 
  
ส่วนที่ 1  กระบวนการคัดแยกขนาด ประกอบด้วยขั้นตอนต่าง ๆ ดังภาพ (ภาพที่ 4) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที่ 4 แสดง กระบวนการคัดแยกขนาด (การไหลของกระบวนการตามลูกศร) 
 

บ่อวัตถุดบิ
เข้า 

1.1 

กร
ะพ้

อ 

ถัง
พกั 

ถัง
พกั 

1.2 

คัดเกรด C 

ออก 

เกรด 

A,B 

1.3 

เกรด 

A,B 

ไปกะเทาะ 



จากภาพที่ 4 อธิบายขั้นตอนการท้างานของกระบวนการ และเครื่องจักรกลเกษตรที่เกี่ยวข้องดังนี้ 
 กระบวนการเริ่มจากเทวัตถุดิบ (เมล็ดทานตะวันทั้งเปลือก) ลงในบ่อวัตถุดิบเข้า จากนั้น
วัตถุดิบก็จะไหลไป โดยมีกระพ้อเป็นตัวล้าเลียงวัตถุดิบไปยังเครื่องจักรกลเกษตรต่างๆ ตาม
กระบวนการ คือ 
 
  เครื่องท าความสะอาดขั้นต้น (Pre-Cleaner) : ลักษณะเครื่องเป็นตะแกรงร่อน
สี่เหลี่ยม 2 ชั้น ขั้นตอนนี้เป็นขั้นตอนการแยกสิ่งสกปรก เมล็ดลีบ เมล็ดไม่สมบูรณ์ที่ปะปนมาใน
วัตถุดิบออก 
 
  เครื่องคัดขนาด (Separator หรือ Siftor) : ลักษณะเครื่องเป็นตะแกรงร่อนสี่เหลี่ยม 
2-7 ชั้น (ภาพที่ 5) ขนาดตะแกรงเล็กกว่าเครื่องท้าความสะอาดขั้นต้น (Pre-Cleaner) ขั้นตอนนี้เป็น
ขั้นตอนการแยกขนาดเมล็ดทานตะวันวัตถุดิบ ซึ่งบริษัทฯ จะแบ่งขนาดเมล็ดทานตะวันออกเป็น 3 
ระดับคือ 
  เกรด A  หมายถึง เมล็ดทานตะวันขนาดใหญ่ เมล็ดเต็ม วัตถุดิบที่ถูกคัดแยกขนาด
อยู่ในระดับนี้ จะน้าไปกะเทาะเพ่ือท้าผลิตภัณฑ์ เมล็ดทานตะวันอบเกลือ อบน้้าผึ้ง 
  เกรด B  หมายถึง เมล็ดทานตะวันขนาดกลาง หรือเมล็ดเต็มที่มีส่วนของเมล็ดหักแต่
ไม่ถึงครึ่งหนึ่งของเมล็ดเต็ม วัตถุดิบที่ถูกคัดแยกขนาดอยู่ในระดับนี้ จะน้าไปกะเทาะเพ่ือท้าผลิตภัณฑ์ 
เมล็ดทานตะวันเคลือบช็อกโกแลต เมล็ดทานตะวันอัดแท่ง 
  เกรด C  หมายถึง เมล็ดทานตะวันขนาดเล็ก หรือเมล็ดส่วนที่หักมากกว่าครึ่งหนึ่ง
ของเมล็ดเต็ม วัตถุดิบที่ถูกคัดแยกขนาดอยู่ในระดับนี้ จะน้าไปหีบน้้ามัน 
  ขั้นตอนนี้จะเป็นการแยกเมล็ดทานตะวันเกรด C ออกจากเกรด A และ B 
 
  เครื่องแยกหิน (Destoner) : ลักษณะเครื่องจะเป็นตะแกรงร่อน ขนาดตะแกรงเป็นรู
ทรงกลมที่มีเส้นผ่านศูนย์กลางไม่เกิน 0.5-0.8 เซนติเมตร ใช้แยกเศษหิน เศษดินขนาดเล็กออกจาก
วัตถุดิบ นอกจากนี้ในส่วนท้ายของเครื่องจะมีแท่งแม่เหล็ก ไว้คอยดักจับโลหะ (Metal Detector) ซึ่ง
อาจมีปะปนมากับวัตถุดิบออก (ภาพที่ 5) 
 

1.1 

1.3 

1.2 



   
 
ภาพที่ 5  แสดงตัวอย่างเครื่องจักรกลการเกษตรที่ใช้ในกระบวนการคัดแยกขนาด /5 (1) เครื่องคัด
ขนาด (Separator หรือ Sifter) ลักษณะเป็นตะแกรง 2-7 ชั้นสามารถถอดออกได้ และ (2) เครื่อง
แยกหิน (Destoner) ซึ่งสามารถคัดแยกโลหะได้ (Metal Detector) 
ที่มา:  /5 ที่มา http://www.sataketh.com:8080/product.jsp, ค้นเมื่อ 4 กรกฎาคม 2555 
(เนื่องจากบริษัทฯ ไม่อนุญาตให้ท้าการบันทึกภาพได้ ภาพที่น้ามาแสดงเป็นลักษณะตัวเครื่องที่
ใกล้เคียงกับเครื่องที่พบในกระบวนการจริง แต่อาจแตกต่างกันที่ปีที่ผลิต/รุ่นที่ผลิต (รายละเอียด
เครื่อง ตามภาคผนวก) 

ส่วนที่ 2 กระบวนการกะเทาะ ประกอบด้วยขั้นตอนต่างๆ ดังภาพ (ภาพที่ 6) 
 

  
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที่ 6 แสดง กระบวนการกะเทาะ (การไหลของกระบวนการตามลูกศร) 
 

1 2 

ถัง
พกั 

2.2 

คัดเกรด B และ 
C ที่กะเทาะแล้ว
ออก 

เกรด 

A 

เกรด 

A,B 

ไปคัดแยกขั้น
สุดท้าย 2.1 

2.2 

B 

C 

http://www.sataketh.com:8080/product.jsp


จากภาพที่ 6 อธิบายขั้นตอนการท้างานของกระบวนการ และเครื่องจักรกลเกษตรที่
เกี่ยวข้องดังนี ้
 กระบวนการเริ่มจากเทวัตถุดิบที่ได้จากกระบวนการคัดแยก ซึ่งได้แก่เมล็ดทานตะวันเกรด A 
และ B ลงในบ่อวัตถุดิบ จากนั้นวัตถุดิบก็จะไหลไป โดยมีกระพ้อเป็นตัวล้าเลียงวัตถุดิบไปยัง
เครื่องจักรกลเกษตรต่างๆ ตามกระบวนการ คือ 
  เครื่องกะเทาะ (Husker) : ท้าหน้าที่กะเทาะเปลือกเมล็ดทานตะวัน ในส่วนนี้คุณ
อภิวัฒน์ (เจ้าของ) เล่าว่า เครื่องกะเทาะเป็นเครื่องบริษัทฯ สร้างขึ้นมาเอง โดยได้แนวความคิดจาก
การไปศึกษาดูงานที่ประเทศเกาหลี และประเทศเยอรมัน ลักษณะการท้างานคล้ายคลึงกับระบบ
กะเทาะเปลือกในโรงสีข้าว (แต่ไม่ได้บอกรายละเอียดว่าใช้หลักการท้างานชนิดใด) ก้าลังการผลิตอยู่ที่
ประมาณ 10 ตัน/วัน  
   เครื่องคัดแยก (Separator) : ลักษณะเครื่องจะเป็นตะแกรงร่อนทรงสี่เหลี่ยมผืนผ้า 
(ต่างจากตะแกรงร่อนในกระบวนการคัดแยก) ท้าหน้าที่คัดเกรดเมล็ดทานตะวันที่กะเทาะแล้วโดยแบ่ง
ออกเป็น 2 ขั้นตอนย่อยคือ ขั้นแรก คัดเมล็ดที่กะเทาะแล้วเกรด A ออกจากเกรด B และ C เมล็ด
ทานตะวันที่ถูกกะเทาะแล้วเกรด A จะถูกส่งไปเก็บยังถังพักเพ่ือเข้ากระบวนการขั้นต่อไป ส่วนเกรด B 
และ C ที่ถูกคัดออก จะถูกส่งไปคัดต่อเพ่ือแยกเมล็ดทานตะวันเกรด B ออกจากเกรด C  ซึ่ง
เครื่องจักรกลเกษตรที่ใช้ในกระบวนการผลิตของบริษัทฯ สามารถปรับตั้งเครื่องได้ (การปรับตั้งขึ้นอยู่
กับประสบการณ์ของผู้ควบคุม และสภาพวัตถุดิบ) เนื่องจากเครื่องกะเทาะและเครื่องคัดขนาดของ
บริษัทฯ ไม่ได้ใช้กะเทาะวัตถุดิบทานตะวันชนิดเดียว แต่บริษัทฯ ยังใช้งานร่วมกับวัตถุดิบชนิดอ่ืน อาทิ
เช่น เมล็ดฟักทอง งาด้า เป็นต้น) 

ส่วนที่ 3 กระบวนการคัดแยกข้ันสุดท้าย ประกอบด้วยขั้นตอนต่างๆ ดังภาพ (ภาพที่ 7) 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
ภาพที่ 7 แสดง กระบวนการคัดแยกขั้นสุดท้ายก่อนการแปรรูป (การไหลของกระบวนการตามลูกศร) 

2.1 

2.2 

ไปเคร่ืองแยกหิน 

เมลด็มีต าหนิ, เสีย 

 
3.1 

วัตถุดบิเข้า 

เมลด็ลบี, เศษเปลอืกช้ินเลก็ๆ, 
เศษเยื่อหุ้มเปลือก ฯลฯ 

ถังพกั 

ถังพกั 

จ าหน่าย/ แปรรูป 3.2 

ถังพกั 



จากภาพที่ 7 อธิบายขั้นตอนการท้างานของกระบวนการ และเครื่องจักรกลเกษตรที่
เกี่ยวข้องดังนี ้
กระบวนการเริ่มจากเทวัตถุดิบที่ได้จากกระบวนการกะเทาะ คือเมล็ดทานตะวันกะเทาะเปลือกเกรด 
A (หรือเกรด B) ลงในบ่อวัตถุดิบ จากนั้นวัตถุดิบก็จะไหลเข้าเครื่องดีดสี (Corlor Sorter) ตาม
กระบวนการ คือ 
 
    เครื่องดีดสี (Color Sorter) : ท้าหน้าที่คัดแยกวัตถุดิบขั้นสุดท้าย ลักษณะเครื่องมีหลาย
รูปแบบขึ้นอยู่กับประเทศผู้ผลิต (ภาพที่ 4.8) ส้าหรับเครื่องของบริษัทฯ น้าเข้ามาจากประเทศ
เยอรมันแล้วน้ามาปรับตั้งค่าใหม่ให้เหมาะสม หลักการท้างานของเครื่องดีดสี/6 ระบบการคัดแยกใช้
กล้อง CCD ซึ่งภายในบรรจุหลอด LED คุณภาพสูงที่มีอายุการใช้งานนาน สามารถปรับเปลี่ยนระบบ
รางส่งวัสดุ ระยะของหัวเป่า และปรับแรงดันลมได้ให้เหมาะสมกับสภาพวัตถุดิบที่ต้องการคัดแยก 
 
 3. อุตสาหกรรมขนาดใหญ่ 
   ส้าหรับอุตสาหกรรมขนาดใหญ่ ซึ่งใช้เครื่องจักรกลในการคัดแยก กะเทาะเมล็ดทานตะวัน
และอ่ืน ๆ เป็นระบบต่อเนื่อง เช่น บริษัทฟูจิออยล์ (ไทยแลนด์) ซึ่งด้าเนินธุรกิจด้านน้้ามันทานตะวัน 
และผลิตภัณฑ์อาหารต่าง ๆ นั้น ไม่ได้อยู่ในข่ายงานวิจัยเรื่องนี้ 
 

วิจารณ์ผล 
 

   การใช้เครื่องกะเทาะเปลืองเมล็ดทานตะวัน นั้น โดยทั่วไปจะเป็นผู้ประกอบการหรือผู้ที่
ด้าเนินกิจการจ้าหน่ายเมล็ดทานตะวันกะเทาะเปลือก (kernel) เท่านั้น มีน้อยรายที่เป็นผู้ที่ท้าแปรรูป 
ผลิตภัณฑ์เมล็ดทานตะวันจ้าหน่าย กรณีนี้ เป็นผู้ท้าเมล็ดทานตะวันสมุนไพรอบกรอบจ้าหน่าย และ
จ้าหน่ายเมล็ดทานตะวันกะเทาะเปลือกด้วย (พบ 1 ราย ที่จังหวัดลพบุรี) ผู้ประกอบการอ่ืน ๆ ที่มี
เครื่องกะเทาะเปลือกเมล็ดทานตะวัน จะเป็นผู้ที่จ้าหน่ายเมล็ดทานตะวันกะเทาะเปลือกอย่างเดียว  
แต่ไม่มีการแปรรูปและทุกรายที่มีเครื่องกะเทาะเปลือกเมล็ดทานตะวัน  จะเก็บเครื่อ งดังกล่าวไว้
มิดชิด ไม่อนุญาตให้ผู้ที่ไม่ใช่สมาชิกในครัวเรือนเห็นและไม่เต็มใจจะเผยแพร่ข้อมูลให้ผู้ อ่ืนทราบ
เช่นกัน  ดังนั้น ข้อมูลต่าง ๆ เกี่ยวกับปัญหาและข้อจ้ากัดของเครื่อง จึงจะได้จากนักวิจัยในหน่วยงาน
ราชการที่ท้าการพัฒนาเครื่อง เป็นต้น 

3.1 



สรุปผลการวิจัยและข้อเสนอแนะ 
 

   เครื่องกะเทาะเปลือกเมล็ดทานตะวันที่ผู้ประกอบการขนาดเล็กใช้นั้น ส่วนใหญ่เป็นเครื่อง
กะเทาะชนิดที่ใช้แรงเหวี่ยงและประสิทธิภาพในการกะเทาะยังต่้าอยู่ เนื่องจากทุกรายระบุว่า ยังมี
เมล็ดทานตะวันที่ไม่ถูกกะเทาะ (ยังเป็นเมล็ดอยู่) ไม่น้อยกว่าร้อยละ 40 – 45 จึงต้องมีการน้าเข้า
เครื่องกะเทาะอีกรอบหนึ่ง หรือส่วนใหญ่จะใช้วิธีคัดแยกโดยใช้แรงงานคน  
 

ข้อคิดเห็น 
 
ในการพัฒนาเครื่องกะเทาะเมล็ดทานตะวัน สรุปได้ดังนี้ 
   1.  เห็นควรพัฒนาเครื่องกะเทาะเมล็ดทานตะวัน ชนิดใช้แรงเหวี่ยง โดยใช้ปั๊มหอยโข่ง
มากกว่า เนื่องจากหากพิจารณาในด้านการผลิตในอุตสาหกรรม ให้ผลคุ้มค่ากว่า เพราะให้ก้าลังการ
ผลิตสูง และคุณภาพเมล็ดหลังกะเทาะดี 
   2.  ด้านกระบวนการกะเทาะ ควรจะมีการคัดแยกขนาดเบื้องต้นก่อนกะเทาะ เนื่องจากใน
การทดสอบเครื่องต้นแบบทั้ง 2 พบว่า เมล็ดทานตะวันขนาดใหญ่ จะกะเทาะได้ดีกว่า ทั้งนี้  นักวิจัย
ด้านเมล็ดพันธุ์และผู้พัฒนาเครื่อง ให้ข้อคิดเห็นเพ่ิมเติมว่า อาจเนื่องมาจากขนาดของฟองอากาศที่มี
อยู่ในเมล็ดนั่นเอง 
   3.  การหาความเร็วรอบที่เหมาะสมในการตั้งเครื่อง ซึ่งตรงจุดนี้ต้องอาศัยประสบการณ์ 
เพราะต้องพิจารณาร่วมกับลักษณะเมล็ดทานตะวันก่อนกะเทาะ อาทิเช่น ขนาด ความชื้น % เมล็ด
ลีบ เป็นต้น 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
    



บทที่ 2 
 

การออกแบบและพัฒนาเครื่องกะเทาะเปลือกเมล็ดทานตะวันและอุปกรณ์คัดแยก 

Design and development of the sunflower seed husking machine with the un-

kernel separator 

นายกลวัชร  ทิมินกุล   นายวุฒิพล จันสระคู     

นายนิทัศน์ ตั้งพินิจกุล   นายอนุชิตฉ่้าสิงห์    

 
ค าส าคัญ : เครื่องกะเทาะเมล็ดทานตะวัน;กะเทาะ;เมล็ดทานตะวัน;ทานตะวัน 

 



บทคัดย่อ 
 
งานวิจัยนี้มีวัตถุประสงค์เพ่ือพัฒนาเครื่องกะเทาะเมล็ดทานตะวันขนาดเล็กใช้ส้าหรับ

เกษตรกรเพ่ือเพ่ิมมูลค่าสินค้าจากทานตะวันและลดการน้าเข้าเครื่องจากต่างประเทศที่มีราคาสูง จึง
ไดด้้าเนินการต่อยอดจากวิธีการกะเทาะแบบที่นิยมใช้กันอยู่คือใช้การกะเทาะด้วยหลักการแรงเหวี่ยง
หนีศูนย์กลางไปกระทบกับผนังรอบแนวรัศมีของจานเหวี่ยงที่มีการบุด้วยสายพานผ้าใบเพ่ือลดการ
แตกของเมล็ดด้วยความเร็วเชิงเส้นประมาณ 35 เมตรต่อวินาทีเกิดการกะเทาะได้เมล็ดทานตะวัน 3 
ส่วนคือส่วนของเมล็ดที่ไม่กะเทาะ ส่วนที่กะเทาะเป็นเมล็ดเต็ม และเมล็ดแตกผสมอยู่รวมกัน แล้วโรย
ผ่านตู้โรยเพ่ือแยกแกลบด้วยลม แยกขนาดโดยอาศัยคุณสมบัติทางด้านรูปร่าง (shape) มาเป็น
ตัวก้าหนดขนาดรูของตะแกรง ออกแบบเป็นตะแกรง 2 ชั้นแยกได้ 3 ขนาดชั้นบนแยกเมล็ดที่ไม่
กะเทาะออก ชั้นกลางแยกเมล็ดที่กะเทาะเป็นเมล็ดเต็มออก ส่วนที่เหลือคือเมล็ดแตกจะร่วงลงชั้นล่าง 
แต่เครื่องที่มีการใช้อยู่ในท้องตลาดมีปัญหาการปนของเมล็ดที่ไม่กะเทาะหรือกากที่ผ่านการคัดแยก
ขนาดด้วยตะแกรงไม่หมด ด้วยข้อจ้ากัดของขนาดรูตะแกรงที่มีจ้าหน่ายในท้องตลาดไม่พอดีกับขนาด
เมล็ดทานตะวันซึ่งมีความไม่สม่้าเสมอกัน จึงไม่สามารถที่จะท้าการคัดแยกได้ทั้งหมด และใช้คนเก็บ
กากอีกรอบเพ่ือแยกกากซึ่งปนอยู่ประมาณ 5-10 เปอร์เซ็นต์ จึงได้ท้าการต่อยอดงานวิจัยนี้ด้วยการ
น้าถาดซิกแซ็กที่ใช้ส้าหรับการแยกกากข้าวออกจากข้าวกล้องในขบวนการสีข้าวมาใช้ทดสอบในการ
แยกกาก โดยอาศัยความแตกต่างแรงเสียดทานของผิวของเมล็ดที่กะเทาะและไม่กะเทาะที่กระท้าต่อ
พ้ืนผิวที่เมล็ดกองหรือวางอยู่หรือค่า สปส.ของแรงเสียดทานสถิต (coefficient of friction)ที่มีความ
แตกต่างกันประมาณ 3 องศา ผลการทดสอบพบว่า สามารถกะเทาะเมล็ดทานตะวันได้ด้วยอัตรา
กะเทาะ 60 กิโลกรัมต่อชั่วโมงมีเปอร์เซ็นต์การกะเทาะ 67% เปอร์เซ็นต์เมล็ดเต็ม 53% และ
เปอร์เซ็นต์เมล็ดแตก14% เปอร์เซ็นต์เมล็ดที่ไม่กะเทาะ32% และสามารถแยกกากด้วยถาดซิกแซ็กได้
หมดโดยสมบูรณ์ ที่ความเร็วรอบ 110 รอบ/นาที มุมเอียง 3 องศา ความสามารถในการคัดแยก 20 
กิโลกรัม/ชั่วโมง/การป้อน6ช่อง 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



บทน า 
 

ความส าคัญและที่มาของปัญหาที่ท าการวิจัย 

เนื่องจากเครื่องกะเทาะเปลือกเมล็ดทานตะวันในปัจจุบันส่วนใหญ่เป็นเครื่องน้าเข้ามีราคา
แพง และเป็นของอุตสาหกรรมขนาดใหญ่ จากการส้ารวจพบว่ามีการใช้เครื่องกะเทาะเปลือกเมล็ด
ทานตะวันในระดับครอบครัว หรือกลุ่มเกษตรกรน้อยมาก แม้ว่าจะมีการวิจัยและพัฒนาจากหลาย
หน่วยงานแล้วก็ตาม แต่มีการผลิตเพ่ือจ้าหน่ายน้อย อาจจะเนื่องมาจากเครื่องที่มีใช้ในปัจจุบันยังมี
ข้อบกพร่องในการใช้งานอยู่ จึงไม่ได้รับการยอมรับน้าไปใช้งานอย่างแพร่หลายเช่นมีการปนของกาก
หรือเมล็ดทานตะวันที่ไม่ถูกกะเทาะปนอยู่ จึงเห็นควรด้าเนินการศึกษาต่อยอดเพ่ิมเติมจากรูปแบบ
การกะเทาะเดิมคือใช้หลักการแบบแรงเหวี่ยงซึ่งเป็นวิธีการกะเทาะที่มีการน้ามาใช้งานกันอย่าง
กว้างขวางแล้วท้าการแยกแกลบด้วยลมและคัดขนาดด้วยตะแกรงโดยใช้คุณสมบัติทางด้านรูปร่าง
(shape)มาเป็นตัวก้าหนดขนาดรูของตะแกรงซึ่งในขั้นตอนการคัดขนาดด้วยตะแกรงนี้จะมีการปน
ของกากเหลืออยู่ประมาณ5-10เปอร์เซ็นต์ขึ้นอยู่กับการเลือกใช้ขนาดตะแกรงที่เหมาะสมกับขนาด
เมล็ดทานตะวันที่จะน้ามากะเทาะ ที่ผ่านมากากท่ีปนนี้จะใช้คนเก็บกากออกอีกรอบ และท้าการศึกษา
ต่อยอดโดยงานวิจัยนี้ได้น้าถาดซิกแซ็กที่ใช้ส้าหรับการแยกกากข้าวออกจากข้าวกล้องในขบวนการสี
ข้าวมาใช้ทดสอบในการแยกกาก โดยอาศัยคุณสมบัติทางด้านค่าสัมประสิทธิ์ของแรงเสียดทานสถิต
(coefficient of friction)ที่มีความแตกต่างกันของเมล็ดที่กะเทาะและไม่กะเทาะที่กระท้าต่อพ้ืนผิวที่
เมล็ดกองหรือวางอยู่มาใช้แยกดังนั้น เพ่ือเป็นการสนับสนุนการเพ่ิมมูลค่าผลผลิตเมล็ดทานตะวันจาก
การแปรรูป เหมาะส้าหรับอุตสาหกรรมครัวเรือน กลุ่มเกษตรกร และท้าให้เกษตรกรมีรายได้มากขึ้น 
เพ่ือให้ได้เครื่องกะเทาะเมล็ดทานตะวันขนาดเล็กมีประสิทธิภาพตรงตามความต้องการของเกษตรกร
และผู้สนใจได้น้าไปใช้อย่างแพร่หลายต่อไป 
วัตถุประสงค์ 

เพ่ือวิจัยและพัฒนาเครื่องกะเทาะเปลือกเมล็ดทานตะวันพร้อมอุปกรณ์คัดแยกกาก 
 

 

 

 

 

 

 

 



ระเบียบวิธีวิจัย 

วิธีด าเนินการ 

1) ศึกษารูปแบบและวิธีการกะเทาะเปลือกเมล็ดทานตะวันที่ผ่านมาในอดีตจากเอกสารและ
อินเตอร์เน็ตเพ่ือใช้เป็นแนวทางในการวิจัยและพัฒนาต่อยอดแนวคิดแล้วน้ามาศึกษา วิเคราะห์ และ
สรุปเป็นแนวทางออกแบบ และสร้างเป็นเครื่องต้นแบบ 

2)  ออกแบบและสร้างเครื่องต้นแบบ 
3) ทดสอบเบื้องต้นและปรับปรุงเครื่องต้นแบบ 
4) ทดสอบและเก็บข้อมูล 
5) สรุปผลการทดสอบ 

 

ผลการวิจัยและอภิปรายผล 

 1. ผลการศึกษาวิธีการกะเทาะเปลือกเมล็ดทานตะวัน 

ประเสริฐศิลป์และคณะ[1]ศึกษาเครื่องกะเทาะเปลือกเมล็ดทานตะวันแบบใช้จานกะเทาะ 
พบว่าการกะเทาะจะได้ผลดีเมล็ดทานตะวันต้องมีขนาดใกล้เคียงกัน ถ้าเมล็ดยาวกว่าระยะห่างของ
จานกะเทาะก็จะหัก ถ้าสั้นกว่าก็ไม่กะเทาะและได้ประสิทธิภาพดีที่ความเร็วรอบ 450 รอบ/นาที ที่
อัตราการป้อน 100 กิโลกรัม/ชั่วโมงได้เปอร์เซ็นต์กะเทาะ46เปอร์เซ็นต์ 



2. ผลการออกแบบและสร้างเครื่องต้นแบบ 

จากข้อมูลที่ได้ศึกษาจากการตรวจเอกสารต่างๆแล้วและเปรียบเทียบข้อมูลคุณ
ลักษณะเฉพาะของเครื่องกะเทาะเมล็ดทานตะวันแต่ละแบบแล้ว ได้เลือกเครื่องกะเทาะแบบชนิดแรง
เหวี่ยงหนีศูนย์กลางมาสร้างเป็นเครื่องต้นแบบเนื่องจาก มีเปอร์เซ็นต์กะเทาะสูง มีโครงสร้างและ
หลักการท้างานที่ง่าย และราคาถูกกว่า 

 

 
รูปที่1 แบบเครื่องกะเทาะเมล็ดทานตะวันและแบบเครื่องแยกกาก 



การออกแบบเครื่องกะเทาะเมล็ดทานตะวัน (รูปที่2) ได้น้าหลักการกะเทาะแบบแรงเหวี่ยง
หนีศูนย์กลางมาใช้โดยส่วนหัวกะเทาะประกอบไปด้วยช่องป้อนเมล็ดท้าจากเหล็กแผ่นม้วนขึ้นรูปเป็น
กรวยกลมชุดหัวกะเทาะมีลักษณะเหมือนใบพัดของปั๊มหอยโข่งติดตั้งไว้ในระหว่างแผ่นประกับวงกลม
สองแผ่นเส้นผ่านศูนย์กลาง 30 ซม วางในแนวนอน เปิดรูป้อนที่ด้านบนและแผ่นล่างยึดติดกับกับ
แกนเพลาส่งก้าลังมาจากมอเตอร์ไฟฟ้าขนาด 2 แรงม้า ชุดแยกแกลบประกอบด้วยตู้โรยใช้พัดลมแบบ
แรงเหวี่ยงหนีศูนย์กลางเป็นตัวดูดแกลบหรือเปลือกที่ถูกกะเทาะแล้ว ชุดคัดขนาดหรือแยกเมล็ดที่ไม่
กะเทาะออกจาก เมล็ดที่กะเทาะเต็มเมล็ดและ เมล็ดที่แตก ประกอบด้วยตะแกรงรูสล็อต 2 ชั้นวาง
ซ้อนกันในโครงเดียวกันตะแกรงบนมีความกว้างของรูตะแกรง 2.7 มิลิเมตรและตะแกรงชั้นล่างมี
ความกว้างของรูตะแกรง 2.5 มิลลิเมตร ทั้งชุดติดตั้งกับโครงเหล็กฉากด้วยจุดหมุนที่สามารถโยกตาม
จังหวะของเพลาลูกเบี้ยวที่ใช้มอเตอร์ไฟฟ้าขนาด 1 แรงม้าเป็นตัวขับ ชุดแยกกาก(รูปที่ 2)ใช้หลักการ
เดียวกันกับการแยกกากข้าวแต่ส้าหรับทานตะวันจะไม่มีการเพ่ิมมุมเอียงที่แนวตรงกลางแผ่นแต่จะมี
มุมเอียงแค่มุมเดียวคือ 3 องศา มีช่องแยก 6 ช่อง 

 

   



 

 
 

รูปที่2 เครื่องต้นแบบเครื่องกะเทาะเมล็ดทานตะวันและแบบเครื่องแยกกาก 
3. ผลการทดสอบเบื้องต้นและปรับปรุงเครื่องต้นแบบ 

 - การทดสอบชุดหัวกะเทาะได้ท้าการติดตั้งเครื่องปรับความเร็วรอบของมอเตอร์เพ่ื อหา
ความเร็วรอบท่ีเหมาะสมพบว่าความเร็วรอบที่เหมาะสมคือ 2200 รอบ/นาทีหรือความเร็วเชิงเส้น 35 
เมตร/วินาที ส้าหรับตัวอย่างทานตะวันที่น้ามาทดสอบเป็นทานตะวันสายพันธุ์แปซิฟิกเมล็ดเล็กที่มี
ความชื้น 8-10 %wb 
 - การทดสอบชุดแยกแกลบ พบว่าสามารถก้าเนิดแรงลมได้ตั้งแต่ 0-4 เมตร/วินาทีเพียงพอ
ส้าหรับเปลือกทานตะวันที่ต้องการความเร็ว 3 เมตร/วินาที 
 - การทดสอบชุดคัดแยกเมล็ดพบว่าสามารถคัดแยกได้ 85-90% โดยใช้เปอร์เซ็นต์การปนเป็น
ตัวชี้วัด 
 - การทดสอบชุดแยกกากพบว่าแนวพับตรงช่วงกลางเพ่ือเพ่ิมมุมจากแนวเดิมประมาณ 3 
องศาเป็นปัญหาที่ท้าให้เมล็ดไม่ไต่ขึ้นข้างบนแก้ไขโดยดัดให้เป็นแผ่นระนาบเดียวกัน 



4. ผลการทดสอบและเก็บข้อมูล 

ผลการทดสอบเครื่องต้นแบบที่ได้ปรับปรุงแล้ว (รูปที่3ก)พบว่าสามารถกะเทาะเมล็ด
ทานตะวันได้ด้วยอัตราการกะเทาะ 60 กิโลกรัมต่อชั่วโมง มีเปอร์เซ็นต์การกะเทาะ 67% เปอร์เซ็นต์
เมล็ดเต็ม 53% และเปอร์เซ็นต์เมล็ดแตก14% เปอร์เซ็นต์เมล็ดที่ไม่กะเทาะ 32% (รูปที่3ข) และ 
ผลการแยกกากด้วยถาดซิกแซ็ก(รูปที่3ข)พบว่าสามารถแยกกากได้หมดโดยสมบูรณ์ ที่ความเร็วรอบ 
110 รอบ/นาที มุมเอียง 3 องศา ความสามารถในการคัดแยก 20 กิโลกรัม/ชั่วโมง/การป้อน6ช่อง 
 

    
ก.การทดลองกะเทาะเมล็ดทานตะวันด้วยเครื่องต้นแบบ 

 

           
ข.การทดลองแยกกาก    ค.ผลการแยกกากด้วยถาดซิกแซ็ก 
รูปที่3 การทดลองเครื่องกะเทาะเมล็ดทานตะวันและแยกกาก 



สรุปผลการทดลองและเสนอแนะ 

จากผลการศึกษาและทดสอบเครื่องกะเทาะเมล็ดทานตะวันต้นแบบสามมารถท้าการกะเทาะ
ได้ดีเหมาะส้าหรับกลุ่มเกษตรกรน้าไปใช้แปรรูปเป็นผลิตภัณฑ์เพ่ือเพ่ิมมูลค่าเพ่ิมและเสริมรายได้ 
สามารถลดการใช้แรงงานคนในการเก็บกากซ่ึงเป็นขั้นตอนที่เป็นคอขวดต้องใช้คนเป็นจ้านวนมากและ
เสียเวลา ประกอบกับปัจจุบันมีการเพ่ิมค่าแรงงานขึ้นจึงเป็นการแก้ปัญหาที่สอดคล้องกับสภาวะกาล
ด้านการขาดแคลนแรงงาน ในการแยกกากสามารถเพ่ิมความสามารถในการแยกให้เพ่ิมขึ้นได้โดยการ
เพ่ิมจ้านวนช่องหรือชั้นให้มากขึ้นได้ซึ่งขึ้นอยู่กับอัตราการกะเทาะของชุดกะเทาะ ที่อัตราการกะเทาะ 
60 กิโลกรัมต่อชั่วโมงของเครื่องต้นแบบนี้เป็นอัตราการป้อนที่พอเหมาะกับอัตราการคัดขนาดเมล็ด
ของตะแกรงซึ่งต้องมีความสัมพันธ์กันทั้งที่อัตราการกะเทาะมีความสามารถกะเทาะได้สูงกว่านี้ได้ถึง2-
3เท่าแต่ต้องค้านึงถึงอัตราการท้างานของชุดคัดขนาด ดังนั้นเพ่ือให้การท้างานที่เป็นอิสระต่อกันควร
จะท้าการแยกเครื่องต้นก้าลังให้เป็นต้นก้าลังเฉพาะของแต่ละขบวนการซึ่งจะท้าให้การกะเทาะเมล็ด
ทานตะวันมีประสิทธิภาพสูงขึ้น 
 

 



ค าขอบคุณ 
   คณะผู้วิจัยขอขอบคุณเกษตรกรผู้ปลูกทานตะวัน จังหวัดลพบุรี สระบุรี และเพชรบูรณ์  
ตลอดจนคุณล้าดวน และคุณธงชัย  ชัยศิริชนะ ส้านักงานเกษตรธงชัย เลขที่ 99/1 ม. 13 ต.ช่อง
สาลิกา อ.พัฒนานิคม จ.ลพบุรี ก้านันปรีชา  มานะยิ่งเมต ผู้รวบรวมเมล็ดพันธุ์ทานตะวัน  ส้านักงาน
ชาตรีการเกษตร เลขที่ 59 หมู่ 8 ต.ธารเกษม อ.เมือง จ.สระบุรี  ส้านักงานปรีชาฟาร์มาซี เลขที่ 45/1 
ม. 6 ซอย 11 ต. ดีลัง อ.พัฒนานิคม จ.ลพบุรี  คุณอภิวัฒน์  จันที  บริษัทท่าหลวงการเกษตร จ้ากัด 
อ.ชัยบาดาล จ.ลพบุรี บริษัทซีเอส อุตสาหกรรม จ.เพชรบูรณ์ และ รศ.ดร.ดิเรก  ฉิมชนะ สถาบันวิจัย
และพัฒนาเทคโนโลยี มหาวิทยาลัยราชมงคลสุวรรณภูมิ ในการให้ข้อมูลและความร่วมมืออย่างดียิ่ง 
ขอขอบคุณอย่างสูงมา ณ ที่นี้ ความดีและประโยชน์อันใดที่เกิดขึ้นของอุทิศให้แก่ เกษตรกรผู้ปลูก
ทานตะวัน ผู้ประกอบการและผู้เกี่ยวข้องกับการผลิต แปรรูปและใช้ประโยชน์จากทานตะวันสืบไป 
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ภาคผนวก 
 รายละเอียดเครื่องจักรกลการเกษตรที่เกี่ยวข้องเ พ่ิมเติม ในการส้ารวจการใช้เทคโนโลยี
เครื่องจักรกลเกษตรหลังการเก็บเกี่ยวและการแปรรูปทานตะวันในเขตพ้ืนที่ปลูกภาคเหนือและภาค
กลาง 
หมายเหตุ : รายละเอียดเครื่องจักรกลการเกษตรที่น้าเสนอในภาคผนวกนี้เป็นเพียงตัวอย่างที่ค้นหามา
ประกอบการรายงานผลการส้ารวจฯ ที่มีใช้กันอยู่ โดยทั่วไปในโรงงานอุตสาหกรรมประเภทใกล้เคียง
กับการแปรรูปทานตะวัน (อาทิ โรงสีข้าว, โรงงานผลิตเมล็ดพันธุ์ข้าวโพด) 
 
1.SIFTER ST (เครื่องคัดขนาด) 
    ลักษณะเครื่อง: ใช้คัดขนาด โดยสามารถบรรจุตะแกรงคัดขนาดได้
ตั้งแต่ 2-7 ตะแกรง 
    บริษัทผู้ผลิต: SATAKE  
    บริษทัผู้จ้าหน่าย: SATAKE (THAILAND) CO.,LTD. 

รายละเอียดเครื่อง:  
 
 
 
 
 
 
2.DESTONER SGA (เครื่องแยกหิน) 

 
ลักษณะเครื่อง: ใช้คัดขนาด โดยสามารถบรรจุตะแกรงคัดขนาดได้

ตั้งแต่ 2-7 ตะแกรง 
    บริษัทผู้ผลิต: SATAKE  
    รายละเอียดเครื่อง: 
 
3. COLOR SORTER (เครื่องดีดสี) :  
 
       

 
 
 



 
ลักษณะเครื่อง: เครื่องคัดแยกสีเมล็ดธัญพืช  
บริษัทผู้จ้าหน่าย : บริษัท พี.ไฟน์ จ้ากัด (P.Fine 
                       Co.,Ltd) 

 
 
 
 
       
รายละเอียดเครื่อง: (ผลิต และน้าเข้าจากประเทศเกาหลี) 
 
    
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
รายละเอียดเกี่ยวกับกล้อง CCD: CCD ย่อมาจาก Charge Coupled Device เป็น Sensor ที่ท้างาน
โดยส่วนที่เป็น Sensor แต่ละพิกเซล จะท้าหน้าที่รับแสงและเปลี่ยนค่าแสงเป็นสัญญาณอนาล็อก ส่ง
เข้าสู่วงจรเปลี่ยนค่าอนาล็อกเป็นสัญญาณดิจิตอลอีกทีหนึ่ง 
ความละเอียดของกล้อง CCD:  

ตัวอย่าง เช่น เครื่องยิงสี (เครื่องคัดแยกข้าว) ชนิดติดกล้อง CCD    ใช้กล้องท่ีมีความละเอียด 
2,048 พิกเซล เปรียบเหมือน มีคนงาน 2,048 คน ในการตรวจสอบข้าวในแต่ละเมล็ด 

แต่บาง ยี่ห้อ ใช้กล้อง CCD ที่มีความละเอียด 1,024 พิกเซล ท้าให้คุณภาพที่ได้ต่้า และท้าให้มี
ราคาถูก (จะใช้รางที่มีขนาดเล็ก เพราะกล้องที่ใช้มีความละเอียดน้อย) 
**เนื่องจาก จากการสัมภาษณ์คุณอภวิัฒน์ เจ้าของบริษัท ท่าหลวงการเกษตร จ ากดั ได้ให้สัมภาษณ์ว่า ใช้เคร่ือง COLOR SORTER ในการ
คัดเมล็ดทานตะวัน เครื่องท่ีมีอยู่ในโรงงาน ท างานเท่ากับคนงาน 300 คน/วัน (จึงคาดหมายว่าอาจมีความละเอียดของกล้อง CCD ต่ ากว่า
รายละเอียดเคร่ืองท่ีน ามาแสดงประกอบรายงานฯ---อนึ่งบริษัท ท่าหลวงการเกษตร จ ากัด ได้ซื้อเคร่ืองดังกล่าวมากว่า 10 ปแีล้ว) 
ที่มา:  www.pfineisort.com ค้นเมื่อ 17 กรกฎาคม 2555 

http://www.pfineisort.com/

