
รายงานผลงานเร่ืองเต็มการทดลองที่สิ้นสุด  

การทดลองที่ 2.2  ทดสอบและพัฒนาเครื่องกะเทาะเมล็ดพันธุ์ถั่วลิสงพร้อมระบบท าความ 

                       สะอาดเพื่อการ   ผลิตเมล็ดพันธุ์     

------------------------ 

1. แผนงานวิจัย   :  ระบุชื่อแผนงานวิจัยตามแบบ ว1-ก ที่ผ่านการอนุมัติ 

 

2. โครงการวิจัย                        :  การทดสอบและพัฒนาการใช้เครื่องจักรกลการเกษตรส าหรับ

การผลิตเมล็ดพันธุ์พืชไร่  ถั่วเหลือง  ถั่วลิสง  ข้าวโพด 

กิจกรรม   :  ระบุชื่อกิจกรรมตามแบบ ว1-ก ที่ผ่านการอนุมัติ 

กิจกรรมย่อย (ถ้ามี)  :  ระบุชื่อกิจกรรมย่อยตามแบบ ว1-ก ที่ผ่านการอนุมัติ 

 

3. ชื่อการทดลอง (ภาษาไทย)        :  การทดสอบและพัฒนาเครื่องกะเทาะเมล็ดพันธุ์ถั่วลิสงพร้อม  

 ระบบท าความสะอาดเพ่ือการผลิตเมล็ดพันธุ์     

ชื่อการทดลอง (ภาษาอังกฤษ)   : Testing and Development of Groundnut Sheller 

and Cleaning Machine for Seed  

 

4. คณะผู้ด าเนินงาน 

หัวหน้าการทดลอง   :  นายพินิจ  จิรัคคกุล  สังกัดศูนย์วิจัยเกษตรวิศวกรรมขอนแก่น 

ผู้ร่วมงาน                            :  ระบุชื่อผู้ร่วมงาน หน่วยงานต้นสังกัด 

          นายสิทธิพงศ์  ศรีสว่างวงศ์  สังกัดศูนย์วิจัยและพัฒนาเมล็ดพันธุ์พืชขอนแก่น 

                             นางวมิลรัตน์ ด าข า  สังกัดศูนย์วิจัยและพัฒนาเมล็ดพันธุ์พืชขอนแก่น 

                              นายอนุชา อนุชา เชาว์โชติ สังกัดสถาบันวิจัยเกษตรวิศวกรรม 

                              นายโตมร  ค าสุทร           สังกัดศูนย์วิจัยเกษตรวิศวกรรมขอนแก่น 

5. บทคัดย่อ   :  สรุปใจความส าคัญของผลงานวิจัยให้เห็นผลงานอย่างชัดเจน  

   (ภาษาไทย และภาษาอังกฤษ)   

การพัฒนาเครื่องกะเทาะเมล็ดพันธุ์ถั่วลิสงส าหรับการผลิตเมล็ดพันธุ์ โดยพัฒนาจากเครื่อง

กะเทาะแบบล้อยาง โดยเปลี่ยนล้อยางแบบเรียบเป็นลักษณะล้อ ATV เพ่ือเพ่ิมประสิทธิภาพดีการลื่น

ไถล และการพัฒนาการหมุนไป-กลับ เพื่อลดการเสียดสีหรือบดซ  าที่จะส่งผลต่อการหลุดของเปลือกใน
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เมล็ดถั่วลิสง โดยความเร็วรอบของมอเตอร์สู่ล้อกะเทาะควรมีความเร็วรอบต่ า 58-80 รอบ/นาที 

ผลผลิตที่ได้เป็น 80 กก/ชม. ขึ นอยู่พันธุ์ โดยเมล็ดถั่วลิสงที่มีขนาดใหญ่ควรใช้ความเร็วต่ า ความ

สูญเสียจากการกะเทาะถั่วพันธุ์ขอนแก่น 6 เปอร์เซ็นต์ของการแตกหัก 7.22 % ความเร็วลมที่

เหมาะสมต่อการท าความสะอาด 5.8-6.6 เมตรต่อวินาที ตะแกรงท าความสะอาดบนควรมีลักษณะ

กลม  

The peeling peanut seed machine has been developed for seed production 

which was developed from rubber wheels peeling machine. The smooth rubber 

wheels were changed to ATV wheels. The result showed efficiency increase and 

rotate development. The scrub reduction or slow grinding affected to peanut seed 

peeling. The speed of wheel peeling motor was low (58-80 rpm for 80 kg/h 

production) which depended on variety. Big size of seed should be low seed. The 

peeling loss of Khon Kaen 6 seed was 7.22% broken. The suitable air flow velocity for 

cleaning was 5.8-6.6 m/s. the suitable sieve was circle characteristic. 

  

6. ค าน า                                 :  จากข้อเสนอเชิงนโยบายการเกษตร ส านักงานพัฒนาการวิจัย

การเกษตร(องค์การมหาชน) 2559    ยุทธศาสตร์ของประเทศไทยด้านความม่ันคงและความปลอดภัย

ทางอาหาร ข้าวโพดเลี ยงสัตว์ ถั่วเหลือง ถั่วเขียว และถั่วลิสง เป็นพืชเศรษฐกิจที่ส าคัญของไทย โดย

ถั่วลิสง มีความส าคัญต่ออุตสาหกรรมการผลิตผลิตภัณฑ์อาหารของประเทศ และอุตสาหกรรมในด้าน

นี ของไทยยังมีศักยภาพ อีกมากในการผลิต เพ่ือบริโภคและส่งออก แต่สถานการณ์การผลิต ณ 

ปัจจุบันมีการผลิตลดลงอย่างต่อเนื่อง ท าให้ประเทศไทยต้องน าเข้าถั่วลิสงในปริมาณที่เพ่ิมขึ น ปัญหา

การผลิตในประเทศ คือการขาดแคลนพันธุ์ดีและเมล็ดพันธุ์ที่มีคุณภาพเหมาะแก่การเพาะปลูก 

ตลอดจนเทคโนโลยีการเก็บเกี่ยวที่ลดการสูญเสีย และประหยัดแรงงานโดยเฉพาะการใช้เครื่องจักรกล

การเกษตรขนาดเล็กในการปลูกและเก็บเกี่ยว  ท าให้พื นที่เพาะปลูกและผลผลิตภายในประเทศ ได้

ลดลงไปมากจากหลายสาเหตุในขณะที่ความต้องการผลผลิตเพ่ือใช้เป็นวัตถุดิบส าหรับอุตสาหกรรม

การแปรรูปเป็นผลิตภัณฑ์ต่างๆ และใช้ส าหรับการบริโภคภายในครัวเรือนและเพ่ือการส่งออกมีเพ่ิม

ขึ นมาโดยตลอด ไทยจึงต้องพ่ึงพาการน าเข้าจากต่างประเทศ แต่ก็ยังประสบปัญหาผลผลิตที่ไม่ได้

มาตรฐานและไม่ปลอดภัยเท่าที่ควร ในขณะที่เพ่ือนบ้านของไทย คือ ลาวกัมพูชา และเมียนมาร์ ยังมี

ศักยภาพในการเพ่ิมผลผลิต และรัฐบาลมีนโยบายส่งเสริมการผลิตพืชทั งสี่ชนิดเพ่ือการส่งออกกับการ

เป็นประชาคมเศรษฐกิจอาเซียน โดยกรมวิชาการเกษตรเป็นหน่วยงานหลักในการผลิตเมล็ดเพ่ือขยาย
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ไปสู่หน่วยงานวิจัยทั่วไปประเทศ และเป็นหน่วยผลิตเมล็ดพันธุ์ขยายเพ่ือจ าหน่ายเกษตรกร  ท าให้

กรมวิชาการเกษตรได้จัดตั งกองเมล็ดพันธุ์ในปี 2558 ซึ่งเป็นหน่วยงานเพ่ือสนับสนุนการขับ เคลื่อน

ยุทธศาสตร์ประเทศไทยเป็นศูนย์กลางเมล็ดพันธุ์ (Seed Hub) ในระดับสากล รองรับเกษตรกรทั่ว

ประเทศและประชาคมเศรษฐกิจอาเซียนโดยพันธกิจของหน่วยงานคือศึกษา วิจัย และพัฒนา

เทคโนโลยีเมล็ดพันธุ์ การผลิตและกระจายเมล็ดพันธุ์พันธุ์ขยาย ตรวจสอบรับรองการผลิตเมล็ดพันธุ์

คุณภาพสู่เกษตรกรและเอกชน  ซึ่งศูนย์วิจัยพืชไร่ขอนแก่นเป็นศูนย์วิจัยที่ผลิตเมล็ดพันธุ์หลัก

(Foundation seed) ถั่วลิสงส าหรับศูนย์วิจัยและพัฒนาการเกษตรจังหวัดต่างๆและศูนย์วิจัยพัฒนา

เมล็ดพันธุ์พืชขอนแก่น โดยศูนย์วิจัยพัฒนาเมล็ดพันธุ์พืชขอนแก่นจะผลิตเมล็ดพันธุ์ถั่วลิสงเป็นพันธุ์

ขยาย(Registered  seed) และพันธุ์จ าหน่าย(Certified  seed) สู่เกษตรกร มีพ้ืนที่ดูแลครอบคลุม 

20 จังหวัดภาคตะวันออกเฉียงเหนือ ซึ่งถั่วลิสงเป็นพืชที่สามารถน าไปปลูกต่อได้ โดยปัจจุบันได้มี

การศึกษาระบบการผลิตหมู่บ้านเมล็ดพันธุ์ส าหรับเกษตรกร แต่ทั้ง 3 หน่วยงาน ยังประสบปัญหาขาด

แคลนแรงงาน จ าเป็นต้องมีการใช้เครื่องจักร แต่เครื่องจักรที่ใช้ในปัจจุบันจะเป็นเครื่องกะเทาะถั่วลิสง

ส าหรับแปรรูปอาหาร ซึ่งส่งผลต่อเปอร์เซ็นต์ความงอก ความแตกหักที่เปอร์เซ็นต์สูง เปอร์เซ็นต์

แตกร้าวที่ไม่สามารถมองเห็นด้วยตาที่ส่งผลต่อคุณภาพเมล็ดพันธุ์ อีกทั้งไม่สามารถใช้กะเทาะหลาย

พันธุ์ได้เนื่องจากมีเมล็ดพันธุ์ตกค้างในระบบ ท าให้คณะผู้วิจัยได้จัดท าการบูรณาการงานวิจัยเพ่ือ

ศึกษาและพัฒนาเครื่องกะเทาะถั่วลิสงส าหรับการผลิตเมล็ดพันธุ์เพ่ีอเป็นต้นแบบและขยายผลในการ

ผลิตพันธุ์ถั่วลิสงเชิงพาณิชย์ อีกทั งรองรับหมู่บ้านเมล็ดพันธุ์ที่จะต่อยอดการผลิตให้เพียงพอต่อการ

ผลิตของเกษตรกรและส่งออก รองรับยุทธศาสตร์ประเทศไทยที่จะเป็นศูนย์กลางเมล็ดพันธุ์ (Seed 

Hub) ในระดับสากล 

 

วัตถุประสงค์  

    - เพ่ือทดสอบและพัฒนาเครื่องกะเทาะถั่วลิสงส าหรับการผลิตเมล็ดพันธุ์  

    - เพ่ือทดสอบอิทธิผลจากการใช้เครื่องกะเทาะถั่วลิสงที่พัฒนาขึ นต่อเชิงปริมาณและคุณภาพเมล็ด

พันธุ์ 

-  เพ่ือพัฒนาเครื่องกะเทาะถั่วลิสงให้เหมาะต่อก าลังการผลิต พร้อมขั นตอนวิธีการใช้งานอย่าง

ถูกต้อง  
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การตรวจเอกสาร 

         การพัฒนาเครื่องกะเทาะถั่วลิสง 

การกะเทาะถั่วลิสงแบ่งเป็น 2 แบบ คือการใช้แรงงานคน และใช้เครื่องกะเทาะโดยเครื่องกะเทาะจะมี
ทั งใช้ต้นก าลังจากคนและเครื่องยนต์หรือมอเตอร์ สุรเวทย์(2526) ได้วิจัยเครื่องกะเทาะถั่วลิงสงต้นแบบ ดัง
ภาพที่ 5.1โดยใช้ความเร็วรอบลูกตี 300-400 รอบต่อนาที ถั่วมีความชื นประมาณ 8% กะเทาะได้ 70% และ
เมล็ดแตก 7-8% แต่ถ้าความชื นสูงการแตกจะต่ า  

กิตติชัย (2528) ได้ออกแบบเครื่องกะเทาะถั่วลิสงแบบล้อเหล็กที่มีผิวยางหุ้ม ดังภาพที่ 5.2 จุดที่ท าให้
สมรรถนะของเครื่องออกมาดีที่สุดความเร็วรอบของล้อบด 180 รอบต่อนาที ผลผลิต 210 กิโลกรัมต่อชั่วโมง 
หรือ 300 กิโลกรัมต่อชั่วโมง(ของฝักถั่ว) ประสิทธิภาพของการกะเทาะ 98% และเปอร์เซ็นต์การแตกหัก 5% 
ส่วนในระบบของการท าความสะอาดใบพัดลมที่ความเร็วรอบ 1200 รอบต่อนาที มีประสิทธิภาพการท าความ
สะอาด 99% และเปอร์เซ็นต์ของการสูญเสียเป็น 0.8% โดยสาเหตุที่ต้องออกแบบเว้นช่องว่างระหว่างแขนบด
แต่ละอัน เพ่ือช่วยลดปริมาณของการแตกหักของเมล็ดถั่วที่เกิดจากการบดกระแทรกตลอดเวลา 

วินิต และคณะ(2526) ได้พัฒนาเครื่องกะเทาะถั่วลิสง 5 แบบ ได้แก่ เครื่องกะเทาะถั่วลิสงแบบโยกซี่ง
ซี่กะเทาะมีลักษณะเป็นฟันแหลม เครื่องกะเทาะถั่วลิสงแบบโยกซึ่งซี่ กะเทาะมีลักษณะเป็นฟันโคก เครื่อง
กะเทาะถั่วลิสงแบบล้อยางมือหมุน  เครื่องกะเทาะถั่วลิสงแบบใบพัดไม้ และเครื่องกะเทาะถั่วลิสงแบบโม่ 
เครื่อง 5 แบบ เป็นเครื่องกะเทาะขนาดเล็ก จากการศึกษาพบว่าเครื่องกะเทาะถั่วลิสงแบบล้อยางมือหมุนมี
ประสิทธิภาพในการกะเทาะสูงสุด  โดยมีระยะระหว่างล้อกับตะแกรงที่ต าแหน่งกึ่งกลางล้อยางที่มีขนาดเล็ก
กว่าเส้นผ่านศูนย์กลางของฝักถั่ว  ประมาณ 3-4 มิลลิเมตร 

 

                   
ภาพที่ 6.1 เครื่องกะเทาะถั่วลิสงต้นแบบของกรมวิชาการเกษตร โดยลักษณะลูกนวดเป็นฟัน 

ที่มา:  สุรเวทย์ (2526) 
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ภาพที่ 6.2 เครื่องกะเทาะถั่วลิสงแบบล้อเหล็กท่ีมีผิวยางหุ้ม 

 ที่มา:  กิตติชัย (2528) 

เครื่องกะเทาะถั่วลิสงที่ใช้ส าหรับในการผลิตเมล็ดพันธุ์ส่วนใหญ่ที่ใช้ในหน่วยงานกรมวิชาการเกษตร
ส าหรับการผลิตพันธุ์ จะเป็นเครื่องกะเทาะถั่วลิสงแบบล้อยางแบบมือหมุน ดังภาพที่ 5.3 ซึ่งจะอาศัยความ
ช านาญของผู้ปฏิบัติงานในการกะเทาะและสังเกตความเสีย   ที่เกิดขึ นกับเมล็ดพันธุ์ และปัจจุบันมีการผลิต
เพ่ิมขึ นจ าเป็นต้องหาเครื่องจักรในการเพ่ิมศักยภาพการผลิตจึงได้มีการน าเครื่องกะเทาะถั่วลิสงแบบล้อยาง
แบบติดมอเตอร์มาใช้ดังภาพที่ 5.4 จากการทดลองของจวงจันทร์(2526) พบว่า เมล็ดถั่วลิสงไทนาน 9 และ
พันธุ์ สข. 38 ที่กะเทาะด้วยเครื่องกะเทาะถั่วลิสงแบบล้อยางมือหมุน  และมีใบพัดไม้ มีเมล็ดเสียหายมากกว่า
การกะเทาะด้วยมือ แต่เครื่องกะเทาะแบบล้อยางมือหมุน  อีกทั งการใช้เครื่องไม่ส่งผลต่อความงอกแต่การ
กะเทาะด้วยเครื่องจะท าให้ ความแข็งแรงของเมล็ดลดลง เมื่อน าไปปลูกถั่วลิสงที่ใช้เครื่องกะเทาะงอกใช้ใน
ระยะแรกเมื่อตรวจนับที่ 7 และ 14 วันหลังปลูก  แต่ที่อายุ 21 วันหลังปลูก ถั่วลิสงที่กะเทาะด้วยเครื่องงอกใน
ไร่ไม่แตกต่างจากการกะเทาะด้วยมือ  

 

            
ภาพที่ 6.3 เครื่องกะเทาะถั่วลิสงแบบล้อยางมือหมุน   ภาพที่ 6.4 เครื่องกะเทาะถั่วลิสงแบบล้อยางติมอเตอร์ 

   ที่มา:  วินิต (2530)                                                              ของศูนย์วิจัยพืชไร่ขอนแก่น  
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วินิต (2530) วิจัยและพัฒนาเครื่องกะเทาะถั่วลิสงแบบล้อยางติดมอเตอร์ ดังภาพที่ 5.3 มีขนาดกว้าง 
660 ม.ม. ยาว 1,350 ม.ม. สูง 1,370 ม.ม. สมรรถนะในการกะเทาะ 300 กิโลกรัมฝักต่อชั่วโมง ประสิทธิภาพ
ในการกะเทาะ 95 % เมล็ดแตกหัก 4-6 % ความสะอาด 99.5%  ในการผลิตถั่วลิสงเพ่ือบริโภค และ สมโภชน์ 
(2534) กล่าวว่า การกะเทาะถั่วลิสงพันธุ์ขอนแก่น 60-1 ตะแกรงที่ใช้ควรเป็นตะแกรงแบบวางซี่ตะแกรงใน
แนวแกนของเพลา โดยซี่ตะแกรงสามารถหมุนอิสระขณะกะเทาะ ระยะระหว่างซี่ตะแกรงโตกว่าขนาดกว้างสุด
โดยเฉลี่ยของเมล็ดถั่วลิสง 0.5-1.0 ม.ม. ระยะระหว่างล้อยางและตะแกรงควรมากกว่า 6.5-9.5 ม.ม. ความเร็ว
ล้อยางไม่ควรมากกว่า 275 รอบต่อนาที ที่ความชื นฝักอยู่ในช่วง 11.97-15.58 % ส่วนที่มีความชื นน้อยกว่า 
10 % ควรมีความเร็วรอบล้อยางน้อยกว่า 125 รอบ  

เพ่ิมศักดิ์และคณะ(2537) กะเทาะถั่วลิสงพันธุ์ขอนแก่น 60-1 ด้วยเครื่องกะเทาะล้อยางติดมอเตอร์ 
พบว่า ความชื น 8.3-8.5% การกะเทาะด้วยเครื่องกะเทาะมีเมล็ดแตก 7-10% และฝักไม่ถูกกะเทาะ 5 % ส่วน
พันธุ์ขอนแก่น 60-2 ที่เมล็ดมีความชื น 8.4-8.6% พบเมล็ดแตก 9-11% ฝักไม่ถูกกะเทาะ 5-7 % โดยการ
กะเทาะด้วยเครื่องความงอกและความแข็งแรงของเมล็ดไม่แตกต่างจากการกะเทาะด้วยมือ แต่เมื่อน าไปเก็บ
รักษาเมล็ดพันธุ์ การกะเทาะด้วยมือเก็บได้นาน 30 วัน แต่การใช้เครื่องกะเทาะเก็บได้เพียง 15 วัน หากเก็บไว้
นาน 30 วันความงอกจะลดลง ซึ่งจากข้อมูลข้างต้น ความชื นของถั่วลิงส่งเป็นปัจจัยส าคัญต่อประสิทธิภาพการ
กะเทาะ โดยปกติถั่วลิสงที่ลดความชื นโดยการตากแดดไม่ควรลดความชื นให้เหลื อต่ ากว่า 7 % หากใช้
เครื่องอบไม่ควรอบเร็วเกินไป  ควรให้ เมล็ดมีความชื น  7-8% ไม่ควรต่ ากว่า 6% (woodward and 
Blankenship,1974) การลดความชื นของเมล็ดพันธุ์โดยใช้เครื่องอบนั น  จวงจันทร์(2529ก) ได้แนะน าไว้ว่าไม่
ควรให้อุณหภูมิในการอบสูงกว่า 38 องศาเซลเซียส ในการลดความชื น Norden(1975) กล่าวกว่าอุณหภูมิที่ใช้
ในการลดความชื นจะมีผลต่อการกะเทาะ เมล็ดย่น และเปอร์เซ็นต์ความงอกของถั่วลิสง  ในการลดความชื นจะ
ส่งผลต่อเมล็ดพันธุ์ทั งด้านกายภาพและคุณภาพ 

Kaewmah et al.(2005) พบว่าการเพ่ิมความชื นให้กับถั่วลิสงก่อนกะเทาะสามารถลดการแตกหัก
ของเมล็ดได้ และ Blankenship and Person(1975) รายงานว่าการเพิ่มความชื นให้กับถั่วลิสงสามารถลดการ
แตกซีกของเมล็ดถั่วลิสงได้  แต่พบการฉีกขาดของเยื่อหุ้มเมล็ด การเพ่ิมความชื้นจาก 5% เป็น 8%ไม่ส่งผลต่อ
คุณภาพการกะเทาะ 

 จิรชัย(2557) ได้ท าการศึกษาผลของความเร็วรอบของเครื่องกะเทาะถั่วลิสงแบบล้อยางติดมอเตอร์ที่
มีผลต่อคุณภาพของเมล็ดพันธุ์ถั่วลิสงไทนาน 9 ที่ผ่านการตากแดดจนความชื นเหลือ 6 % โดยใช้ความเร็วรอบ
ของล้อยาง 135, 155, 175, 195 รอบต่อนาที และระยะระหว่างล้อกับตะแกรง 2.1, 1.9, 1.7, 1.5 เซนติเมตร 
โดยเปรียบเทียบกับการกะเทาะด้วยมือ พบว่า การใช้เครื่องกะเทาะแบบล้อยางติดมอเตอร์ใช้เวลาน้อยกว่าการ
กะเทาะด้วยมือ มีเมล็ดที่สมบูรณ์ไม่แตกหักต่ ากว่า 30 % และเมล็ดมีความเสียหายที่มองไม่เห็นด้วยตาเปล่าสูง
กว่า 80% เมื่อน าไปตรวจสอบด้วยวิธี Fast green ซึ่งเมล็ดถั่วลิสงที่สมบูรณ์ไม่แตกหัก มีความงอกไม่แตกต่าง
กับการกะเทาะด้วยมือ สามารถน าไปใช้ปลูกท าพันธุ์ได้  แต่ความแข็งแรงที่ตรวจวัดโดยวิธีการเร่งอายุของเมล็ด
พันธุ์ค่อนข้างต่ า จึงไม่สามารถเก็บรักษาไว้ท าพันธุ์ได้ ซึ่งจากค าแนะน า วินิต(2530) ในการกะเทาะถั่วลิสงเพ่ือ
ใช้เป็นเมล็ดพันธุ์ควรมีการทดรอบของเครื่องกะเทาะถั่วลิสงแบบล้อยางติดมอเตอร์เพ่ือให้ล้อยางหมุนไม่เกิน 
75 รอบต่อนาท ี
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ซึ่งเครื่องกะเทาะถั่วลิสงส่วนใหญ่จะเป็นเครื่องกะเทาะเพ่ือใช้ในการแปรรูปเป็นอาหาร ซึ่งใน
ต่างประเทศ มีหลายรูปแบบและหลายขนาด ดังภาพที่ 5.5-5.6 ส่วนเครื่องจักรที่ผลิตเมล็ดพันธุ์จะมี
รายละเอียดที่มากกว่าเครื่องที่ใช้แปรรูปเป็นอาหาร 

 
ภาพที่ 6.5 เครื่องกะเทาะถั่วลิสงที่จ าหน่ายในต่างประเทศชนิดไหลตามแกน 

source: Jiaozuo Double Engle Machinery Co., Ltd. (2018) 
 

   
ภาพที่ 6.6 เครื่องกะเทาะถั่วลิสงที่จ าหน่ายในต่างประเทศ 

source: Zhengzhou VOS Machinery Equipment. 2018 
 
ประชา(2553) ได้การพัฒนาเครื่องขัดผิวถั่วลิสงแบบสายพานเสียดสีโดยอาศัยแรงเสียดทานจากการ

ท างานของสายพานแบน ดังภาพที่ 5.8 เครื่องจักรต้นแบบนี ท างานโดยการป้อนเมล็ดถั่วลิสงที่ยังไม่ผ่านการขัด
ผิวลงไปยังชุดขัดซึ่งประกอบไปด้วยสายพานแบนสองเส้นที่เคลื่อนที่ด้วยความเร็วที่ต่างกันเพื่อขัดผิวของเมล็ด
ถั่ว จากนั นผิวเมล็ดถั่วจะถูกแยกออก โดยอาศัยการเป่าออกทางด้านหลังของเครื่องในขณะที่เมล็ดถั่วที่ถูกขัด
ผิวแล้วจะร่วงหล่นไปยังกะบะรองรับที่ด้านล่างของเครื่องต้นแบบ และสามารถปรับตั งระยะห่างระหว่าง
สายพานที่ต่างกันของสายพานขัดผิวสายพานแบบ Grip VIO และ Multiflex chains ของบริษัทสายพานไทย 
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ดังภาพที่ 5.7 จากผลการทดสอบพบว่าเครื่องต้นแบบดังกล่าวมีอัตราการท างาน 113 kg/h ประสิทธิภาพการ
ขัดผิวที ่96 % เมื่อสายพานขัดผิวมีระยะห่างระหว่างกัน 7 มิลลิเมตร โดยมีความแตกต่างของความเร็วรอบ
ระหว่างสายพานด้านบนและด้านล่าง 650 รอบต่อนาที ถั่วแตกหัก 3.686% 
 

 
(a)                                                (b) 

ภาพที่ 7.7 แสดงพื นผิวของสายพานชนิดต่างๆ (a) สายพาน Multiflex chains (b) สายพาน Grip VIO 
ที่มา: ประชา(2553) 

 
ภาพที่ 6.8 เครื่องต้นแบบส าหรับขัดผิวถั่วลิสง 

ที่มา: ประชา(2553) 

เครื่องคัดแยกส าหรับการผลิตเมล็ดพันธุ์จะต้องมีความแม่นย าสูงและมีประสิทธิภาพสูงในการท า
ความสะอาดตัวอย่างเช่น เครื่องท าความสะอาดเมล็ดพันธุ์ ของบริษัท เพทคุส เอเชีย จ ากัด ดังภาพที่ 5.9 
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ภาพที่ 6.9 เครื่องคัดแยกขนาดและท าความสะอาดเมล็ดพันธุ์ของ บ. เพทคุส เอเชีย จ ากัด 

 

ปัจจัยในการออกแบบเครื่องกะเทาะถั่วลิสง 

คุณลักษณะของถั่วลิสง 

ถั่วลิสงสามารถจ าแนกตามลักษณะทางพฤกษศาสตร์เป็น 3 ประเภท ได้แก่ 1) Virginia type มีล าต้น
เป็นพุ่มเลื อยไปตามผิวดิน  ใบเขียวเข้ม เมล็ดและฝักมีขนาดใหญ่ น  าหนักเฉลี่ยต่อ 100 เมล็ด หนัก 60 กรัมขึ น
ไป เปลือกของเมล็ดมีสีน  าตาลแดง ฝักหนึ่งมี 2-3 เมล็ด เมล็ดมีการพักตัวสูง  มีน  ามัน 38-47% อายุเก็บเกี่ยว 
120-180 วัน เช่นพันธุ์ขอนแก่น 60-3 เกษตรศาสตร์ 50 เกษตร 1 มข. 72-1 และ มข. 72  2) Spanish type 
มีล าต้นตรง มีกิ่งก้านสาขามาก  ใบสีเขียวจาง  ฝักและเมล็ดมีขนาดเล็กและสั นป้อม  น  าหนักเฉลี่ยต่อ 100 
เมล็ด หนัก 35-60 กรัมขึ นไป เยื่อหุ้มเมล็ดมีสีจางหรือขาว  เมล็ดมีเปอร์เซ็นต์น  ามันสูง 47-50% อายุเก็บเกี่ยว
ประมาณ 120-135 วัน เช่น พันธุ์ขอนแก่น 60-1 ขอนแก่น 4 ขอนแก่น 5 ไทนาน 9 3) Valencia Type มีล า
ต้นเป็นพุ่ม กิ่งค่อนข้างโต  มีกิ่งก้านน้อย  ใบมีขนาดใหญ่สีเขียวเข้ม  ฝักมีขนาดใหญ่ ลายบนฝักเห็นได้ชัดเจน  
ฝักหนึ่งมี 3-4 เมล็ด เมล็ดมีทั งแบบป้อมและยาวรี น  าหนักเฉลี่ยต่อ 100 เมล็ด หนัก 35 กรัมขึ นไป เยื่อหุ้ม
เมล็ดสีม่วงแดงและสีน  าตาลอ่อนอายุเก็บเกี่ยวสั นกว่าถั่วลิสงชนิดอ่ืนๆ เมล็ดไม่มีการพักตัว เช่นพันธุ์ สข. 38 
พันธุ์ล าปาง และพันธุ์พื นเมือง (คณาจารย์ภาควิชาพืชไร่นา, 2542) โดยพันธุ์ที่เกษตรกรนิยมปลูกมากที่สุดคือ
ไทนาน 9 

ปัจจัยที่มีผลต่อคุณภาพของเมล็ดพันธุ์ถั่วลิสงที่ต้องน ามาพิจารณาในการออกแบบเครื่องกะเทาะ เช่น 
ความชื นหรือวิธีในการลดความชื น อายุ(maturity) ของเมล็ดหรือฝัก ความเก่าใหม่(age)ของเมล็ดหรือฝัก 
ขนาดของเมล็ด(seed size) ขนาดของฝักและลักษณะทางกายภาพเช่น กลม สั น ยาว เรียว ตรง จ านวนเมล็ด
ต่อฝัก ลักษณะผิวของฝัก สิ่งเหล่านี เป็นปัจจัยที่ต้องค านึงและน าข้อมูลไปใช้ในการออกแบบ 

เพราะฉะนั นแนวคิดการวิจัยคือการออกแบบและพัฒนาเครื่องกะเทาะแบบล้อยางติดมอเตอร์

แบบเดิมให้สามารถผลิตเมล็ดพันธุ์ได้ โดยกระบวนการวิจัยคือ 1) ท าการสร้างต้นแบบใหม่จากแบบเดิมและ

ข้อเสนอแนะจากงานวิจัยที่เกี่ยวข้อง และ 2) ท าการทดสอบปรับปรุงเครื่องจักรให้ลดอิทธิพลจากการใช้
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เครื่องจักรต่อความแข็งแรงของเมล็ดพันธุ์ถั่วลิสง ซึ่งจากงานวิจัยของ จิรชัย(2557) เมล็ดที่สมบูรณ์มีความ

เสียหายที่มองไม่เห็นด้วยตาเปล่าสูงกว่า 80% จากการตรวจสอบด้วยวิธี Fast green จึงไม่สามารถเก็บรักษา

ไว้ท าพันธุ์ได้ ซึ่งขั นตอนการปรับปรุงจะเริ่มจากการปรับความเร็วรอบ, ระยะระหว่างล้อและพัฒนาตะแกรง

ล่างตามงานวิจัยของ สมโภชน์ (2534) โดยจะท าการออกแบบตามเงื่อนไขของขนาดถั่วลิสงคือระยะระหว่างซี่

ตะแกรงโตกว่าขนาดกว้างสุดโดยเฉลี่ยของเมล็ดถั่วลิสง 0.5-1.0 ม.ม และระยะระหว่างล้อยางและตะแกรงควร

มากกว่า 6.5-9.5 ม.ม. หรือพัฒนาระบบตะแกรงล่างใหม่ 3) ท าการปรับปรุงชิ นส่วนเพ่ือลดอิทธิพลความ

เสียหายที่เกิดขึ นจากการใช้เครื่องกะเทาะให้มีเปอร์เซ็นต์แตกหักไม่เกิน 5 % และเปอร์เซ็นต์ความงอกไม่ลดลง

เมื่อเปรียบเทียบกับการผลิตด้วยมือ และปรับปรุงระยะระหว่างล้อยางและตะแกรงให้สามารถปรับระยะได้ง่าย 

และ พัฒนาระบบการคัดแยกให้สามารถปรับความเร็วการสั่นหรือเปลี่ยนแปลงตะแกรงได้ง่ายให้เหมาะสมกับ

ขนาดของเมล็ดพันธุ์ถั่วลิสงในแต่ละสายพันธุ์ 4) พัฒนาระบบเพ่ิมเติมเรื่องการตกค้างของเมล็ดพันธุ์ในเครื่อง

เพ่ือให้สามารถท าความสะอาดเมล็ดพันธุ์ได้ทุกครั ง 5) ศึกษาระบบส่งก าลังที่เหมาะสมต่อการผลิตเมล็ดพันธุ์

ต่างๆ เนื่องจากเครื่องปัจจุบันเมื่อท าการปรับความเร็วรอบล้อยางจะส่งผลต่อความเร็วของพัดลม 

 

7. วิธีด าเนินการ                         :  

7.1. ทดสอบและพัฒนาเครื่องกะเทาะล้อยางส าหรับผลิตเมล็ดพันธุ์เดิมที่มีอยู่ในศูนย์วิจัยเกษตร
วิศวกรรมขอนแก่น ติดมอเตอร์เพื่อใช้ในการเปรียบเทียบสมรรถนะในการกะเทาะ 

7.1.1 ศึกษาปัจจัยที่ส่งผลให้เกิดความเสียหายจากเครื่องกะเทาะถั่วลิสง 

7.1.2 ท าการสร้างเครื่องต้นแบบโดยปรับปรุงแบบตามข้อเสนอแนะงานวิจัยที่เกี่ยวข้องและ
ทดสอบเครื่องกะเทาะถั่วลิสงล้อมยางที่ติดมอเตอร์ 

การทดสอบเครื่องกะเทาะที่พัฒนาขึ น จะท าการทดสอบแยกแต่ละพันธุ์เนื่องลักษณะ
ทางกายภาพแตกต่างกัน และขนาดของรูตะแกรง ระยะการตั งความห่างล้อกับตะแกรงเป็นตามข้อเสนอแนะ
จากผลงานที่ท ามาแล้ว สมโภชน์ (2534) เมล็ดถั่วลิสงจะต้องผ่านการคัดแยกเบื องต้นด้วยเครื่องคัดแยกเพ่ือให้
ได้ถั่วที่ดี และไม่มีถั่วลิสงเสียเข้าในการทดสอบ โดยถั่วลิสงที่น ามาทดสอบต้องผ่านการปลูกและดูแลตามหลั ก
วิชา  โดยการตั งระยะระหว่างล้อยางและตะแกรงควรมากกว่า 6.5-9.5 ม.ม เลือกระยะระหว่างซี่ตะแกรงโต 
กว่าขนาดกว้างสุดโดยเฉลี่ยของเมล็ดถั่วลิสง 0.5-1.0 ม.ม. และท าการทดสอบตามแผนการทดลองและจัดเก็บ
ข้อมูลการกะเทาะ คัดแยกเมล็ดเมล็ดถั่วลิสงและส่วนของฝักที่ถูกกะเทาะ โดยแยกออกเป็นเมล็ดที่สมบูรณ์ไม่
แตกหัก  เมล็ดที่แตก ฝักที่ค้างอยู่ในเครื่องกะเทาะ เปลือกถั่วลิสงและฝักที่ไม่ถูกกะเทาะ นับและชั่งน  าหนัก
แล้วรายงานผลเป็นเปอร์เซ็นต์ น าเมล็ดที่สมบูรณ์ไม่แตกหักเข้าสู่การวิเคราะห์เชิงคุณภาพ 

7.1.3 ท าการทดสอบตามเงื่อนไข 2 สายพันธุ์ คือ ถั่วลิสงพันธุ์ไทนาน 9, ขอนแก่น 6, ตาม
ลักษณะพันธุ์ถั่วลิสงขนาดเมล็ดเล็กและใหญ่ 
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1) การปรับความเร็วรอบล้อกะเทาะ 65-100 rpm ใช้อินเวอร์เตอร์ปรับความถี่
กระแสไฟฟ้าเพ่ือปรับความเร็วรอบ 

2) ระยะระหว่างซี่ตะแกรงโตกว่าขนาดกว้างสุดโดยเฉลี่ยของเมล็ดถั่วลิสงของแต่ละพันธุ์ 
0.5-1.0 ม.ม.  

3) ระยะระหว่างล้อยางและตะแกรงควรมากกว่า 6.5-9.5 ม.ม. 

7.1.4 การวิเคราะห์เชิงคุณภาพ 

โดยการทดลองนี จะดูลักษณะทางกายภาพที่เกิดและน าเมล็ดถั่วลิสงที่ผ่านกะเทาะด้วย

เครื่องด้วยกรรมวิธีขั นต้นที่สมบู รณ์ ไม่ ไปตรวจสอบคุณภาพของเมล็ดพันธุ์  ใน

ห้องปฏิบัติการเมล็ดพันธุ์ศูนย์วิจัยพัฒนาเมล็ดพันธุ์พืชขอนแก่น 

- เวลาและสถานที่                     - ระยะเวลาที่ด าเนินการ 1 ปี ปีที่เริ่มต้น เดือนตุลาคม 2563 ปีที่

สิ นสุด เดือนกันยายน 2564และสถานที่ท าการทดลองศูนย์วิจัย

พัฒนาเมล็ดพันธุ์พืชขอนแก่น และแปลงเกษตรกรผู้ผลิตเมล็ด

พันธุ์และบริโภค 

8. ผลการทดลองและวิจารณ์  (เป็นส่วนส าคัญของการท างานวิจัย) 

- อธิบายผลลการทดลองที่ส าคัญ อ้างอิงถึงตาราง กราฟ หรือรูป

ประกอบพร้อมเหตุผลสนับสนุนการทดลอง และวิจารณ์เหตุผล

ที่ท าให้ผลการทดลองเป็นเช่นนั น รวมทั งอ้างถึงผลการทดลอง

ของผู้อ่ืน (จากเอกสารอ้างอิงในค าน า หรืออุปกรณ์และวิธีการ) 

เพ่ือสนับสนุนหรือคัดค้านผลการทดลองนั นๆ 

- จากการศึกษาข้อมูลของเครื่องกะเทาะถั่วลิสงที่มีใช้ในปัจจุบัน  พบว่า เครื่องของศูนย์วิจัย

เกษตรวิศวกรรม ดังภาพที่ 8.1 มีความเหมาะสมต่อการผลิตถั่วเพ่ือบริโภค โดยลักษณะตะแกรงล่าง

จะเป็นแบบตะแกรงสานสี่เหลี่ยมระยะ 14x14 มิลลิเมตรและเป็นลวดระยะ 10 มิลลิเมตร ดังภาพที่ 

8.2  ซึ่งจะส่งผลต่อการกะเทาะที่เปลือกในและไม่สามารถกะเทาะถั่วลิสงเมล็ดใหญ่ได้ เช่น พันธุ์

ขอนแก่น 6 และเมื่อเปรียบเทียบผลการทดสอบมีแนวโน้มความเสียหายสูงกว่างานวิจัยของ เพ่ิมศักดิ์

และคณะ(2537) กะเทาะถั่วลิสงพันธุ์ขอนแก่น 60-1 ด้วยเครื่องกะเทาะล้อยางติดมอเตอร์ พบว่า 

ความชื น 8.3-8.5% การกะเทาะด้วยเครื่องกะเทาะมีเมล็ดแตก 7-10% และฝักไม่ถูกกะเทาะ 5 % 

ส่วนพันธุ์ขอนแก่น 60-2 ที่เมล็ดมีความชื น 8.4-8.6% พบเมล็ดแตก 9-11% ฝักไม่ถูกกะเทาะ 5-7 %  
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ภาพที่ 8.1 เครื่องกะเทาะถั่วลิสงที่จะน ามาทดสอบ 

 
 

ภาพที่ 8.2 ตะแกรงท่ีจะใช้ในการทดสอบแบบอยู่กับที่ 
 

 จากการทดสอบข้างต้นจึงได้ท าการออกแบบผลิตตะแกรงแบบเพลาหมุนเพื่อใช้ในการทดสอบเพื่อ
ลดการแตกและความเสียหายของเปลือกในของถั่วลิสงดังภาพที่ 8.3 และเปลี่ยนชนิดล้อยางจากเดิมผิว
เรียบเป็นลักษณะตุ่มยางเพื่อเพิ่มประสิทธิภาพการกะเทาะดังภาพที่ 8.4 จากการทดสอบหลังเปลี่ยนเป็น
ตะแกรงหมุนและล้อยางมีตุ่ม พบว่าช่องทางออกควรปรับปรุงเนื่องจากเมื่อมีการสะสมจ านวนมากออกไม่
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ทัน ดังภาพที่ 8.5 การหมุนของล้อจะส่งผลต่อการแตกของเมล็ดถั่วเนื่องจากการบดซ้ าๆ ท าให้ต้อง
ออกแบบการเคลื่อนที่ของล้อลักษณะไปกลับเหมือนการใช้เครื่องกะเทาะล้อยางแบบมือหมุนดังภาพที่ 8.6 
 

  
ภาพที่ 8.3 ตะแกรงท่ีจะใช้ในการทดสอบแบบใหม่มีกระบอกหมุน 

                  
ภาพที่ 8.4 ลักษณะล้อที่จะใช้ในการทดสอบ(ซ้าย)แบบเดิม (ขาว) แบบที่ท าการปรับปรุง 
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ภาพที่ 8.5 เครื่องเดิมจ าเป็นต้องปรับปรุงช่องทางออกท่ีแคบท าให้เมล็ดถั่วติด 

 

  
ภาพที่ 8.6 การทดสอบเครื่องแบบดังเดิม (ซ้าย) และท าการทดสอบเครื่องท่ีพัฒนาขึ้นใหม่ 
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ภาพที่ 8.7 การศึกษาการหมุนเพื่อหามุมที่เหมาะสมต่อการกะเทาะ 

 

 จากการศึกษาแบบใช้มือหมุน ได้ทดสอบที่ 360 องศา และ 240 องศา โดยใช้ถั่วลิสงพันธุ์ขอนแก่น 5 
เป็นถั่วขนาดเมล็ดกลางครั งละ 1กิโลกรัม โดยป้อนทีละ 100 กรัมต่อ 6 วินาที แสดงดังตารางที่ 8.1  โดยเมล็ด
ถั่วลิสงที่มีการหมุน 360 องศา เกิดการบีบของเมล็ดถั่วซ  าๆ ท าให้เมล็ดแตกเสียหาย โดยระยะระหว่างล้อกับ
ตะแกรง 14 มิลลิเมตร หลังจากการทดสอบด้วยการใช้แรงงานคนได้ท าการติดตั งมอเตอร์ดังภาพที่ 8.8 โดย
การหมุนจะหมุนเพียง 240 องศา ไปกลับเพ่ือลดการบดซ  าของล้อยางที่จะส่งผลให้เมล็ดถั่งแตกและเปลือก
นอกเสียหาย และได้การทดสอบกะเทาะถั่วพันธุ์ขอนแก่น 6 ดังภาพที่ 8.9 ซึ่งเป็นพันธุ์ที่เป็นปัญหาในการ
กะเทาะเนื่องจากเมล็ดมีขนาดใหญ่ อีกทั งยังมีขนาดฝักที่แตกต่างกันคือ มีทั ง 1-2 เมล็ดต่อฝักและ 3 เมล็ดขึ น
ไปต่อฝัก ท าให้เกิดการแตกหักสูงกว่าพันธุ์ที่มีขนาดเมล็ดขนาดเล็กและขนาดกลาง และเมื่อท าการทดสอบ
พบว่า การกะเทาะมีบางส่วนที่ไม่เกิดการกะเทาะเนื่องจากล้อยางมีระยะระหว่างล้อกับตะแกรงมากเกินไป
เนื่องจากด้านข้างล้อยางจะเป็นลักษณะโค้ง  จึงท าแก้ไขโดยใช้พลาสติกปิดในส่วนโค้งดังภาพที่ 8.10 
 
ตารางท่ี 8.1 แสดงผลของการหมุน360 องศาและ 240 องศา ของการกะเทาะถั่วลิสงพันธุ์ขอนแก่น 5 
รอบที ่ นน.เมลด็ถั่วทั งหมด นน.เมลด็ที่กะเทาะ(กรัม) นน.เมลด็ที่แตก(กรัม) เปอร์เซ็นต์แตกหัก 

 (กรัม) 360 องศา 240 องศา 360 องศา 240 องศา 360 องศา 240 องศา 
1 1,000 375.72 545.44 84.07 21.23 22.38 3.89 
2 1,000. 367.35 641.65 87.78 33.81 23.90 5.27 
3 1,000 380.72 622.83 75.04 38.08 19.71 6.11 

เฉลี่ย 1,000 374.60 603.31 82.30 31.04 21.99 5.09 
 

และด าเนินการสร้างเครื่องต้นแบบตามเงื่อนไขที่ทดสอบ 
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ภาพที่ 8.8 ลักษณะการหมุนปรับองศาการหมุนของล้อจาก360องศาเป็น 240องศา 

 

         
ภาพที่ 8.9 ตะแกรงขนาด 12 มิลลิเมตรไม่สามารถใช้กับถั่วพันธุ์ขอนแก่น 6 ได้เนื่องจากเมล็ดมีขนาดใหญ่ 
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ภาพที่ 8.10   การปิดช่องตะแกรงเพ่ือเพ่ิมประสิทธิการกะเทาะเนื่องจากบริเวณด้านข้างของล้อมีลักษณะโค้ง
ไม่สัมผัสเมล็ดถั่ว  

 
ตารางท่ี 8.2 การกะเทาะถั่วลิสงพันธุ์ขอนแก่น 6 และไทนาน มอเตอร์เกียร์ทด 1:10 ปรับรอบที่ความถ่ีต่างๆ

(Hz) ระยะระหว่างล้อกับตะแกรง 12 และ ตะแกรงรู 4 เหลี่ยม, ตะแกรงเพลาหมุน 12 มม.  

รอบที ่
พันธุ ์ ความถี่/ความเร็วรอบ ระยะ ตะแกรง นน.เมลด็ที่

กะเทาะ 
นน.เมลด็ที่

แตก 
เปอร์เซ็นต์
แตกหัก 

  (Hz/rpm) (มม)  (กรัม) (กรัม)  
1 ขอนแก่น 6 20/58 12 เพลาหมุน 763.83 260.13 25.40 
2 ขอนแก่น 6 25/72.5 12 เพลาหมุน 875.82 267.08 23.37 
3* ขอนแก่น 6 23/66.7 12 รู 4 เหลี่ยม 165.81 17.89 10.12 
4* ไทนาน 23/66.7 12 รู 4 เหลี่ยม 206.16 16.27 7.90 

หมายเหตุ * มีเมล็ดที่ไม่กะเทาะสูง 
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ตารางท่ี 8.3 การกะเทาะถั่วลิสงพันธุ์ขอนแก่น 6 มอเตอร์เกียร์ทด 1:10 ระยะระหว่างล้อกับตะแกรง 12 และ 
14 มม. ที่ 20 Hz ( 58 rpm) 

รอบที ่ นน.เมลด็ถั่วทั งหมด เวลา นน.เมลด็ที่กะเทาะ นน.เมลด็ที่แตก เปอร์เซ็นต์แตกหัก 
 (กรัม) (วินาที) (กรัม) (กรัม)  
1 800 110 310.69 19.15 6.13 
2 800. 100 337.45 23.07 6.83 
3 800 130 270.08 23.05 8.70 

เฉลี่ย 800 114 306.07 21.87 7.22 

 
  
จากกทดสอบเครื่องกะเทาะถั่วลิสง พบว่า การกะเทาะถั่วลิสงที่ขนาดเมล็ดเล็ก เช่น ไทนาน จะมีเปอร์เซ็นต์
การแตกหักน้อยกว่า ถั่วลิสงที่ขนาดเมล็ดใหญ่เช่นขอนแก่น ซึ่งการหมุนลักษณะไปกลับ  จะช่วยลดเปอร์เซ็นต์
การสูญเสีย  ในการทดสอบเครื่องกะเทาะถั่วลิสงที่พัฒนาขึ น จุดที่ท าให้เมล็ดถั่วแตกน้อยที่สุดของเครื่อง ได้แก่
ความเร็วรอบของล้อบด 58-80 รอบ/นาที ผลผลิตที่ได้เป็น 80 กก/ชม. ขึ นอยู่พันธุ์โดยขนาดใหญ่ให้ใช้
ความเร็วต่ า และเปอร์เซ็นต์ของการแตกหัก 7.22 % ส าหรับพันธุ์ขอนแก่น 6 ที่เป็นพันธุ์มีผลการสูญเสียจาก
ขนาดฝักใหญ่ ส่วนการทดสอบความเร็วลมที่เหมาะสมต่อการท าความสะอาดพบว่า ความเร็วลมที่เหมาะสม 
5.8-6.6 เมตรต่อวินาที ดังภาพที่ 8.11 ขึ นกับขนาดของเปลือกถั่วที่กะเทาะ และไม่ส่งผลต่อการสูญเสียเมล็ด
จากการคัดแยกด้วยลม และการคัดแยกเมล็ดถั่วลิสงที่ผ่านการกะเทาะมาแล้วพบว่า ตะแกรงบนควรมีลักษณะ
กลมเนื่องจากจะไม่ส่งผลต่อการเคลื่อนที่ของเมล็ดและเปลือกท่ีจะติดและสะสมอยู่บน ดังภาพที่ 8.12  
 

   
ภาพที่ 8.11 ทดสอบความเร็วลมที่เหมาะสมต่อการท าความสะอาด   
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ภาพที่ 8.12 ลักษณะตะแกรงที่เหมาะสมต่อการท าความสะอาดซึ่งสามารถเปลี่ยนได้ตามขนาด

เมล็ดพันธุ์   
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ภาพที่ 8.13 ต้นแบบของเครื่องกะเทาะถั่วลิสงแบบล้อยางที่ใช้การกะเทาะแบบหมุนไป-กลับ 

9. สรุปผลการทดลองและข้อเสนอแนะ : สรุปเนื อหา สาระส าคัญของผลงาน และข้อเสนอแนะใน    

งานวิจัยเรื่องนั นๆ ในอนาคต 

จากการทดสอบและพัฒนาเครื่องกะเทาะเมล็ดพันธุ์ถั่วลิสงพร้อมระบบท าความสะอาดเพ่ือการ

ผลิตเมล็ดพันธุ์ ด้วยเครื่องกะเทาะแบบล้อยางที่เป็นลักษณะล้อ ATV มีประสิทธิภาพดีไม่เกิดการลื่น

ไถลเหมือนล้อรถยนต์ปกติ ซึ่งการกะเทาะได้พัฒนาเป็นแบบหมุนไปกลับ เพ่ือลดการเสียดสีหรือบดซ  า

ที่จะส่งผลต่อการหลุดของเปลือกในเมล็ดถั่วลิสง โดยความเร็วรอบของมอเตอร์สู่ล้อกะเทาะควรมี

ความเร็วรอบต่ า 58-80 รอบ/นาที ผลผลิตที่ได้เป็น 80 กก/ชม. ขึ นอยู่พันธุ์ โดยเมล็ดถั่วลิสงที่มีขนาด

ใหญ่ควรใช้ความเร็วต่ า ความสูญเสียจากการกะเทาะถั่วพันธุ์ขอนแก่น 6 เปอร์เซ็นต์ของการแตกหัก 

7.22 % ซึ่งเป็นถั่วที่ประสพปัญหาเรื่องการกะเทาะ เพราะฉะนั นเครื่องที่พัฒนาขึ นควรมีการทดสอบ

ทุกๆสายพันธุ์เป็นระยะเวลานานๆ เพื่อให้ได้เครื่องกะเทาะที่สามารถใช้กับถั่วลิสงได้ทุกพันธุ์ ซึ่งจะ

ด าเนินงานทดสอบกับพันธุ์อ่ืนในการทดลองที่ 2 ต่อไปในปี 2564 
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10. การน าผลงานวิจัยไปใช้ประโยชน์ : ศูนย์วิจัยพัฒนาเมล็ดพันธุ์พืชขอนแก่น และศูนย์เมล็ดพันธุ์

จังหวัดอ่ืนๆ ตลอดจนขยายผลสู่เกษตรกรผู้ผลิตเมล็ดพันธุ์และ

เมล็ดบริโภค อีกทั งเป้าหมายส่งเสริมต่อโครงการวิจัยหมู่บ้าน

เมล็ดพันธุ์ถั่วลิสง ต่อไป  

11. ค าขอบคุณ (ถ้ามี)  : งานวิจัยนี ได้รับทุนอุดหนุนการวิจัยจาก ส านักงาน

คณะกรรมการวิจัยแห่งชาติ ที่สนับสนุนทุนวิจัยโครงการบูรณา

การประจ าปี 2563   ระยะเวลาท าการวิจัย 1 ปี ทาคณะผู้วิจัย

ขอขอบพระคุณมา ณ โอกาสนี   ขอขอบคุณ คณะกรรมการ

ส านักผู้เชี่ยวชาญพิจารณาโครงการ ได้ให้ค าแนะน า

ข้อเสนอแนะต่อคณะผู้วิจัย 
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13. ภาคผนวก : เป็นส่วนที่ให้รายละเอียดเพ่ิมเติม ซึ่งไม่จ าเป็นต้องแสดงไว้ใน

เนื อหาของรายงาน เช่น สูตร วิธีค านวณ ตารางการบันทึก

ข้อมูลภาพ แสดงเครื่องมือที่ใช้ในงานวิจัย แบบส ารวจข้อมูล 

เป็นต้น ส่วนนี จะมีหรือไม่มีก็ไม่ท าให้เนื อหาของรายงานขาด

ความสมบูรณ์ 
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หมายเหตุ 

รูปแบบ :  

- หัวเรื่องข้อ 1-13 : ตัวอักษร TH SarabunPSK ขนาด 16 Point ตัวหนา 

- เนื อหา : ตัวอักษร TH SarabunPSK ขนาด 16 Point ตัวธรรมดา 

- Page Setup : ด้านบน 2.5 ซม. ด้านซ้าย 2.5 ซม. ด้านขวา 2 ซม. ด้านล่าง 2.5 ซม. 

- ขนาด A4 โดยใช้ Program Microsoft Word 

* ให้แนบไฟล์รูปภาพประกอบด้วย เพื่อน าไปจัดท ารูปเล่มต่อไป 

* จัดส่งข้อมูลไปยังกลุ่มติดตามและประเมินผล กองแผนงานและวิชาการในรูปเอกสารหรือส่งข้อมูลทาง  

Email Address : nonglux.k@doa.in.th 
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